Ramcova kiapna zmluva
uzatvorena podfa § 11 zakona & 25/2006 Z.z. o verejnom obstaravani a o zmene a doplneni
niektorych zakonov (,ZVO"“} a § 409 a nasl. zakona ¢ 513/1991 Zb., Obchodny zakonnik
v platnom zneni

(dalej len , Zmluva")

Kupuijici:

Nazov: Trenéianska univerzita Alexandra Dubdéeka v Trencéine
Sidlo: Studentska 2, 911 05 Trend&in

Statutarny organ/tatutar: doc. Ing. Jozef Habanik, PhD., rektor univerzity

ICO: 31118 259

DIC: 2021376368

Internetova adresa:

(dalej ,Kupujuci*)

www tnuni.sk

Predavaijdci:
Nazov: KVANT spol. s r.o.
Sidlo: FMFI UK Mlynska Dolina

Statutarny organ/statutar;

842 48 Bratislava
RNDr. Lubomir Mach, konatef

ICO: 31398 294
DIC: 2020330565
IC DPH: SK2020330565
zapisana v Obchodnom registri: Okresného sudu Bratislava |, viozka ¢. 9220/B,
oddiel Sro
bankové spojenie: CSOB, a.s. Michalska 18, 815 63 Bratislava
&islo nétu: 4013528494/7500
(d'alej ,Predavajici”)
uzatvaraju Zmluvu za tychto pedmienok:
Preambula

1.1

Zmluva je vysledkom verejnej sOtaZe vyhlasenej kupujicim ako verejnym obstaravatelom
v stilade sa ZVO, na obstaranie nadlimitnej zakazky Vyskumna infrastruktira a pristrojové
vybavenie pre vybudovanie Centra pre testovanie kvality a diagnostiku materidlov
TnUAD. Predmet Zmluvy bude financovany z nenavratného finanéného prispevku
poskytnutého verejnému cbstaravatefovi Ministerstvom 3kolstva, vedy, vyskumu a Sportu
Slovenskej republiky zastipenym Vyskumnou agentirou Slovenskej republiky pre Strukturéine
fondy EU (dalej ,Poskytovatelf NFP") na zaklade Zmluvy o poskytnuti nenavratného
finanZného {dalej ,Zmluva o NFP*) pre projekt Centrum pre testovanie kvality a diagnostiku
materialov {dalej ,Projekt') alalebo na zaklade inej zmluvy o poskyinuti nenavratného
finantneho prispevku.

(v M|

Predmet zmluvy

Predmetom zmiuvy je zavézok Predavajuceho na pisomnl objednavku Kupujuceho dodat
Kupujucemu v dohodnutom &ase, mnoZstve, vyhotoveni, kvalite, aza daldich podmienok
dohodnutych v Zmluve Vyskumna infrastruktira a pristrojové vybavenie pre vybudovanie
Centra pre testovanie kvality a diagnostiku materidlov TnUAD - Cast' I: Zariadenia na
pripravu a mechanick( tpravu materialov (pre testovanie a diagnostiku), ktory je blizéie
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Specifikovany v priloche & 1 tejto Zmluvy (dalej ,tovar') a zavazok Kupujuceho riadne dodany
tovar preberat a zaplatit zart dohodnutu prisitichajicu zmluvna cenu.

Téato Zmluva méa povahu ramcovej zmluvy. Jednotlivé Siastkové kupne zmiuvy budd zmluvnymi
stranami uzatvarané na zaklade objednavky zo strany Kupujliceho uskutognene] v sulade
s ustanoveniami  Zmiuvy, pricom sa povazujl za wuzavreté dorudenim objednavky
Predavajucemu, ato momentom jej doru€enia, bez potreby jej potvrdenia a/alebo prijatia zo
strany predavajuoceho. Jednotlivé Ciastkové klpne zmluvy sa spravuji ustanoveniami tejto
Zmluvy. :

Kupujici nema povinnost objednat Ziaden tovar. Kupujuci neobjedna zo Ziadnej tovarovej
polozky viac ako jeden kus.

Bez ohfadu na iné ustanovenia Zmluvy stéastou dodania tovaru s vZdy:

a) licencia/licencie na pouzivanie softvéru dedavaného s tovarom, resp. nevyhnutného na
riadne pouZivanie tovaru;

b) doprava tovaru na miesto inétalacie;

c) instalacia tovaru a jeho funkéné a softvérové oZivenie systému;

d)  uvedenie do prevadzky;

e) zaskolenie obsluhy na nainstalovanom zariadeni (na uzivatelskej Urovni);

f) odovzdanie dokumentacie potrebnej na pouzivanie tovaru (indtaladna dokumentacia,
pracovné manualy), vratane vyhldsenia o zhode.

éLn

Objednavanie tovaru

Tovar bude objednavany formou pisomnych giastkovych objednavok Kupujuceho doru¢ovanych
e-mailom a postou predgvajicemu. V pripade, ak by plnenim konkrétnej objednavky zo strany
predavajuceho malo dojst’ k prekroceniu Maximalnej ceny, na takito objednavku predavajici
nebude prihliadat (tj. nedéjde k uzavretiu jednotlivej Ciastkovej kupnej zmluvy v sulade
s ustanovenim bodu 1.2 vy3&ie), pricom o tejto skutocnosti bezodkladne informuje kupujaceho.

Objednavky budu obsahovat"
» oznalenie objednavaného tovaru v sulade s prisludnymi Gdajmi tykajacimi sa
iednotlivej objednavanej polozky, tak ako si uvedené v Prilohe,
*  mnozstvo,
= celkovu cenu objednaného tovaru ako aj ceny vietkych objednanych poloZiek, uréené
v slilade s podmienkami tejto Zmluvy.

Objednavky podfa tohto &lanku bude v mene kupujuceho opravnend uskutolfiovat vyluéne
Statutar alebo oscoba, ktord ozndmi kupujaci predavajicemu poéas trvania Zmluvy, spolu
s kontaktnymi Odajmi a Udajmi c© e-mailovej schranke, z ktorej budi odosielané objednavky.
Kupujuci je opravneny kedykolvek potas trvania tejtc Zmluvy menovat dalsie osoby opravnené
uskutoCiiovat’ objednavky podla Zmluvy, pripadne tieto menit, vratane ich kontaktnych udajov
a udajoch o e-mailovych schrankach alebo ich opravnenie objednavat tovar rusit.

Predavajici paveruje prijimanim objednavok kupujuceho nasledovni osobu/osoby:

RNDr. Jozef Horvath; e-mail: horvath@kvant.sk

Predavajuci je opravneny kedykolvek poéas trvania tejto Zmluvy menovat daldie osoby
opravnené prijimat’ objednavky Kupujuceho podla Zmluvy, pripadne tieto menit, vratane ich
kontaktnych Gdajov a adajoch o e-mailovych schrankach alebo ich opravnenie prijimat
objednavky tovaru rudit; vZdy vdak musi byt aspofi jedna osoba poverena prijimanim
objednavok
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3.10

CL
Cena a platobné podmienky

Kupujici zaplati predavajicemu za tovar, ktory bude riadne dodany kipnu cenu (dalej ,kapna
cena"). Ceny jednotlivych tovarov s uvedenl cenovej tabulke, ktord tvori prilohu & 3 tejto
Zmluvy (,Jednotkové ceny"). Jednotkové ceny sU zo strany predavajiceho zavazné podas
celej doby piatnosti tejto Zmluvy, moZnost zmeny cien v zmysle ustanovend bodov 3.9 a nast.
tejto Zmluvy tym nie je dotknuta.

Predpokladana celkova cena tovaru je uvedena v prilohe €. 3 tejto zmluvy.

Predpokladana cena za dodany tovar je zarovefi cenou maximalnou (,Maximalna cena“).
Maximalna cena nebude poc¢as plnenia Zmiuvy prekrodena.

Kipna cena zahifa vietky naklady sivisiace s dodanim tovaru na miesto plnenia.

Narok na zaplatenie pristudnej &¢asti kipnej ceny vznikd po riadnom dodani objednaného
tovaru. Preddvajucemu bude zaplatend cena uréend v objednavke.

Kupujuci neposkytuje za predmet plnenia zalohu ani nijaké preddavky z kipnej ceny.

Podkladom Kk vystaveniu a Ohrade faktury bude preberaci protokol o odovzdani a prevzati
predmetu plnenia podpisany zastupcami oboch zmluvnych stran. Predavajuci zadle
kupujucemu faktru minimalne v $tyroch vyhotoveniach najneskdr do 10 dni odo dia prevzatia
predmetu plnenia kupujicim.

Faktura (danovy doklad) musi obsahovat' nasledovné naleZitosti:

- obchodné meno predavajuceho, adresu jeho sidla, miesta podnikania, pripadne
prevadzkarne, jeho identifikaéné &islo pre dah z pridanej hodnoty,

- bankové spojenie predavajiuceho (nazov a adresa banky predavajiceho, SWIFT kéd),

- &islo bankového uétu (v ramci EU aj v tvare IBAN),

- nazov kupujiceho, adresu jeho sidla, miesta podnikania, pripadne prevadzkarne kupujiceho
a jeho identifikaéné &islo pre dan z pridanej hodnoty, ak mu je pridelené,

- poradové &islo faktary,

- datum dodania predmetu pinenia, ak tento datum moZno uréit’ a ak sa odlifuje od datumu
vyhotovenia faktary,

- datum vyhotovenia faktiry,

- mnoéstvo a druh dodaného tovaru,

- zaklad dane, jednotkov( cenu bez dane a zlavy a rabaty, ak nie st obsiahnuté v jednotkovej
cene,

- sadzbu dane, Udaj o oslobodeni od dane alebo v pripadoch, ak predavajici neuplatfiuje na
fakture DPH zinych dévodov, informaciu o osobe povinnej zaplatit DPH, s uvedenim
prisludneho ustanovenia pravnych predpisov, ktoré to oddvodriuju,

- vysku dane spolu v mene EUR,

- celkovl sumu poZadovanu na platbu v mene EUR zaokrihlend na dve desatinné miesta,

- Cislo a ndzov zmluvy,

Lehota splatnosti riadne vystavenej faktiry bude 30 dni od jej doru¢enia kupujicemu.

Dojednanie zmluvnych stran vo vztahu k uréeniu ceny tovaru.

3.10.1 Zmluvné strany sa dohodli, Ze Kupujuci, sciefom overit aktualnu vyhodnost
dohodnutych Jednotkovych cien, vykona kaidych 6 mesiacov platnosti tejto Zmluvy
prieskun  trhu. vV ramci tohto prieskumu  kupujiuci oslovi viZdy minimalne tri
podnikatelské subjekty dodavajuce tovary tvoriace predmet Zmluvy na predlioZenie
cenovych ponuk na vietky tovarové polozky uvedené v prilohe & 3 tejto Zmluvy, ktoré
v &ase prieskumu trhu este neboli objednané.

3.10.2 Po ukonéeni prieskumu trhu ur€i kupujici pre kazd( ocenenu tovarovi polozku
samostatne aktualnu cenu ako priemer medzi tromi najnizdimi cenami zistenymi
prieskumom trhu pre konkrétnu tovarovl polozku (,Aktualna jednotkova cena"). Ak
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bude Aktualna jednotkova cena tovarovej polozky nizSia ako jej cena dohodnutd
v prilohe €. 3 tejto Zmluvy, je podmienkou jej nakupu v nasledujucich 6 mesiacoch jej
cenova aktualizacia, pri¢om aktualizovana cena tovarovej polozky nesmie byt vyssia
ako jej Aktualna jednotkova cena. Aktualizacia ceny bude vykonana formou pisomného
dodatku k Zmluve.
¢l v
Miesto dodania

Miesta dodania pre jednotlive poloZky predmetu pinenia su uvedené v Prilche &. 2 tejte zmluvy
— Miesta a lehoty dodania jednotlivych poloziek predmetu zmluvy.

CLv
Termin dodania

Lehoty dodania pre jednotlivé polozky predmetu pinenia su uvedené v Prilohe &. 2 tejto zmluvy
- Miesta a lehoty dodania jednotlivych poloZiek predmetu zmluvy. Lehota dodania zacina plynuat
dfiom nasledujucim po dni pisomného potvrdenia objednavky zastupcom Kupujiceho v zmysle
bodu 2.4 Cl. Il Objednavanie tovaru tejto Zmluvy, najneskér viak treti pracovny deft od
odoslania objednavky.

ciL.wvi
Odovzdanie a prevzatie tovaru

Predavajuci je povinny odovzdat' tovar, ktorého dodanie je predmetom plnenia, kupujucemu v
stave prevadzkyschopnom, €0 bude preukazané jeho riadnym vyskisanim {prevadzkovy test),
ak sa nedohodnl zmluvné strany pisomne inak.

Po instalacii tovaru (zariadenia) sa zmluvné strany dohodnu na termine vykonania
prevadzkového testu, v ramci ktorého bude overena riadna funk&nost' tovaru, jeho riadna
montaZ a uvedenie do prevadzky a riadne naplnenie v3etkych technickych a technologickych
poZiadaviek na tovar uvedenych v Zmluve afalebo prilohe &. 1 k tejto Zmluve. V pripade, ak sa
zmluvné strany nedohodnd, terminom vykonania prevadzkového testu podla prechadzajicej
vety bude posledny defi lehoty na dodanie tovaru v zmysle &l. V tejto Zmluvy.

Uspesny prevadzkovy test je podkladom pre odovzdanie a prevzatie tovaru. Neuspedny
prevadzkovy test je dévodom pre odstupenie Objednavatela od prisludnej jednotlivej klpnej
zmluvy afalebo tejto Zmluvy, ak sa zmluvné strany nedohodnu inak,

Zavazok predavajuceho dodat tovar riadne a véas sa povazuje za splneny protokolarnym
odovzdanim tovaru, pricom tovar sa povazuje za dodany riadne, ak bol prevadzkovy test
uspesne vykcnany a tovar ma vlastnosti uvedené v tejto Zmluve a jej prilohach, t,j. je bez vad.
Predavajuci je povinny odovzdat kupujucemu spolu s tovarom vietku dokumentaciu ktord s
tovarom suvisi (najma certifikaty podla STN/EN, vyhlasenie o zhode, navod na pouzitie a pod.).
Na chybajucu, nespravnu alebo nelplni dokumentaciu k tovaru sa hladi ako na vady tovaru.

O odovzdani aprevzati tovaru su zmluvné strany povinné spisat protokol o odovzdani
a prevzati tovaru, ktory podpigu opravnené osoby, ktoré sa preberacieho konania zuaéastnili.

Tovar sa nebude povaZovat za prevzaty kupujucim v pripade, Ze v protckole o odovzdani
a prevzati budd uvedené vady tovaru. V takomto pripade sa tovar povazuje za odovzdany
predavajicim a prevzaty kupujucim az drfiom vydania zdznamu o odsiraneni uvedenych vad
podpisaného ocboma zmluvnymi stranami.



1. VIl Nadobudnutie vlastnictva a prechod rizika

Vlastnictvo k tovaru a riziko nebezpeéenstva poSkodenia alebo zni¢enia tovaru prechadza na
kupujiceho jeho riadnym prevzatim na mieste plnenia dohodnutom v Zmluve. Prevzatim tovaru
prechadza na kupujuceho riziko zni¢enia alebo poskodenia tovaru.

Cl. VIIl Sankcie za porusenie zmluvy, Grok z omeskania a nahrada Skody

V pripade kaZzdého porudenia povinnosti predavajiceho dodat ktorykolvek objednany tovar
riadne a v&as ma kupujici narck na zmluynu pokutu vo vyske 1 % z ceny tovaru, s riadnym
dodanim ktorého je predavajuci v omeskanl za kaZdy zacaty deh omeskania. Omeskanie s
riadnym dodanim tovaru alebo jeho &asti trvajuce viac ako 30 dni sa povaZuje za podstatné
porusenie Zmiuvy a opraviiuje kupujuceho na odstupenie od Zmluvy. Narokom na zmluvnu
pokutu nie je dotknuty narok na nahradu 8kody, ktory ostava zachovany v celej vydke.

Za omeskanie kupujuceho so zaplatenim klpnej ceny ma predavajici narok na zaplatenie
uroku z omegkania vo vyske 0,05 % z diZnej sumy za kaZdy den zataty omeskania.

€. IX Naroky z vad tovaru

Predavajuci je povinny dodat' kupujucemu tovar v mnozstve a kvalite pozadovanej v objednavke
najma ohladom dohodnutej akosti, miery alebo hmotnosti. Tovar dodany na zaklade
objednavky musi zodpovedat zavaznym technickym normam. Ak objednavka neuréuje akost
alebo vyhotovenie tovaru, je predavajlci povinny dodat' tovar v akosti a vyhotoveni, ktoré sa
hodi na ugel uréeny v objednavke alebo Zmluve, alebo ak tento Géel nie je v objednavke alebo
Zmiluve urceny, na ucel, na ktory sa taky tovar spravidla pouziva.

Ak predavajlci porusi povinnost ustanovenu &l 9.1 tejto Zmluvy, pripadne nespini akékofvek
iné povinnosti vyplyvajice z tejto Zmluvy (napr. ale nielen, uvedenie tovaru do prevadzky) ma
takto dodany tovar vady. Zmluvné strany sa dohodli, Ze vadou tovaru sa rozumie najma
odchylka od kvality, rozsahu, akosti a vlastnosti tovaru stanovenych v tejto Zmluve vratane jej
priloh a v prisiusnych technickych normach, ktoré sa vztahuja na tovar. Za vady tovaru sa
povaZuju aj nedorobky, tj. sluzby, ktoré mali byt' v zmysle tejto Zmluvy poskytnuté zo strany
predavajuceho v suvislosti s dodanim tovaru, ale poskytnuté neboli.

Predavajuci zodpoveda za vady, ktoré ma tovar v okamihu prechodu nebezpetenstva na
kupujuceho, aj ked sa vada stane zjavnou az po tejto dobe.

Zmluvné strany sa dohodli, Ze kupujlaci si mdZe uplatnit naroky z akychkofvek vad tovaru vodi
predavajucemu kedykolvek potas trvania zaruénej doby.

Predavajuci sa zavazuje, ze tovar dodany podia tejto Zmiuvy (resp. jednotlivych giastkovych
kupnych zmldv) y bude po dobu 24 mesiacov odo difia dodania tovaru spdsobily na pouZitie na
dohodnuty, inak na obvykly Utel alebo Ze si zachova dohodnuté, inak obvyklé vlastnosti (zaruka
za akost). Zaruéna doba neplynie po dobu, po ktord kupujuci nemédze uzivat tovar pre jeho
vady, za ktoré zodpoveda predavajuci.

Tovar ma pravne vady, ak predany tovar je zatazeny pravom tretej oscby, ibaZze kupujuci s
tymto obmedzenim prejavil sihlas.

Oznamenie vad tovaru musi byt uskutoénené pisomne (e-mailom na e-mailovi adresu
kontaktnej osoby predavajuceho podla bodu 2.4 Cl. |l tejto Zmluvy). Takéto oznamenie musi
obsahovat’

a) oznacenie vady

b) miesto vady

c) opis ako sa dana vada prejavuje




9.8

9.9

9.10

101

10.2

10.3

10.4

10.5

10.6

Predavajuci je povinny bez zbytotnéhe odkladu po dorugeni reklamacie dohodnit' s kupujicim
spdsob a primeranu lehotu na odstranenie vad, pricom sa predavajuci zavazuje vzdy odstranit
vady v Co najkratéom &ase. Nastupit' na odstranenie na v$etkych vad uplatnenych v zarucnej
dobe je predavajuci povinny najneskdr do 48 hodin po ich oznameni kupujucim. V pripade
havarijnych stavov, t]. vad, ktorych odstranenie neznesie odklad kvdli $kode vznikajucej v ich
dbsledku kupujucemu aleboc bezprostredne] hrozbe takejto $kody, sa predavajici zavazuje
nastupit na odstranenie takychto vad bezodkiadne po ich nahlaseni a spristupneni objektu
kupujticeho. :

Naroky kupujiceho z vad diela sa riadia ustanoveniami § 436 a nas!. Obchodného zdkonnika,
ak tato Zmluva vyslovne neustanovuje inak, pricom predavajuci bude poZadovat, a Kupujuci sa
zavazuje uskutolnit, v prvom rade odstranenie vad tovaru jeho opravou. V pripade, Ze
predavajici riadne oznamené vady a nedorcbky neodstrani v primerane] lehote, kupujlci je tieZ
opravneny dat' vady alebo odstranit tretej strane na naklady predavajuceho.

Naroky na nahradu $kody sposobene] kupujucemu v ddsledku vad tovaru ostavaju nedotknuté
a zachované v celom rozsahu.

Cl. X Osobitné ustanovenia
Kupuijlci je opravneny zadrziavat kipnu cenu alebo jej ¢ast za reklamov'any tovar.

Ak niektoré ustanovenia Zmiuvy po je] podpise stratia platnost alebo dcinnost, nie je tym
dotknuta platnost' a d&innost ostatnych ustanoveni Zmluvy. Namiesto neplatnych alebo
neucinnych ustanoveni tejto Zmluvy alebo na upravu pravnych vztahov, ktoré nie su touto
Zmluvou upravene, sa pouZiju ustanovenia zakona ¢. 513/1991 Zb. obchodny zakonnik, ktoré
s obsahom a uéelom najblizsie obsahu a uéelu tejto Zmluvy.

Predavajuci svojim podpisom na tejto zmluve berie na vedomie, ze porusenim jeho zmluvnych
povinnosti zo Zmluvy mdzZe byt kupujucemu spdsobena 3koda mnohonasobne prevyiujuca
celkovd kdpnu cenu tovaru zo Zmluvy.

Predavajluci nie je opravneny bez vyslovného pisomného sdhlasu kupujuceho postupit
pohladavky voli kupujucemu zo Zmluvy . Postlipenie pohladavky voli kupujicemu v rozpore
s tymto Clankom sa povaZuje za postupenie pohladavky v rozpore s dohodou s diZnikom podla
§ 525 ods. 2 zakona & 40/1964 Zb. obliansky zakonnik v zneni neskorsich predpisov a ako
takéto by bolo neplatné.

Zmiuvné strany sa dohodli, Zze v pripade ak kupujuci neuréi inak bude akékolvek penazné
plnenie zo strany kupujuceho predavajicemu prednostne pouZité na Ghradu istin pohladavok
predavajuceho voli kupujucemu a az po Uplnom uhradeni istin véetkych pohladavok na uhradu
ich prisludenstva. V pripade existencie viacerych pohladavok predavajluceho vo&i kupujucemu
sa takéto penazné pinenie pouzije najprv na uhradu istiny pohfadavky najskdr splatnej.

Prilchou €. 4 tejto zmluvy je €estné vyhlasenie Predavajuceho, Ze predmet plnenia bude

realizovat sam, bez participacie subdodavatelov. Ak bude mat pocas plnenia zmluvy

Predavajuci zaujem uzavriet' zmiuvu so subdodavatelom, ktory sa bude podielat na realizacii

predmetu pinenia, je povinny reSpektovat nasledovné pravidla:

a) kazdy subdodavatel musi splfiat podmienky podla § 26 ods. 1 zakona o verejnom
obstaravani,

b) kazdy subdodavatel musi byt schopny realizovat prisludni cast' predmetu zakazky v
rovnakej kvalite, ako Poradca;

¢) Predavajuci oznami Kupujucemu identifikaciu subdodavatela speolu s predloZenim gestného
vyhldsenia Predavajiceho, ?e navrhovany subdodavatel spifia podmienky § 26 ods. 1
zakona o verejnom obstaravani a aktualizovanym znenim prilohy €. 4.
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12.2

12.3

12.4

12.6

126

127

12.8

13.1

Cl. Xl Zanik zmluvy

Tato zmluva zanika vyluéne:

a) uplynutim lehoty na ktorl bola uzatvorena alebo vy&erpanim Maximalnej ceny, podfa toho,
ktora skuto¢nost nastane skér

b) pisomnou dohodou zmluvnych stran;

c) odstipenim od tejto zmluvy v sulade s jej ustanoveniami.

¢I. Xll Zavere&né ustanovenia

Tato zmluva nadobuda platnost fiom jej podpisu cboma Ggastnikmi tejto zmluvy a Uginnost
driiom nasledujucim po dni jej zverejnenia Centralnom registri zmlav.

Akékolvek spory a naroky vyplyvajuce z tejto zmluvy alebo s fou sudvisiace sa budd riesit
predovietkym rokovanim a dohodou uastnikov zmluvy v dobrej viere a s dobrym dmyslom.

Zmluvné strany sa dohodli, Ze v pripade, ak sa akékolvek spory alebo naroky vyplyvajuce z
tejto zmluvy alebo s fiou sivisiace nevyriesia sposobom uvedenym v predchadzajicom odseku,
rozhodne o nich miestne a vecne prislusny sad.

Prava a povinnosti zmluvnych stran, ktoré tato zmluva neupravuje, ako aj zmiuva samotnd sa
riadia pravnymi predpismi platnymi v Slovenskej republike, najma Obchodnym zékonnikom v
zneni neskordich predpisov. Ak akékolvek ustanovenie tejto zmluvy bude vyhlasené za
neplatné alebo neuplatnitelmé na prislu$nom sdde Slovenskej republiky, takéto vyhlasenie
nebude mat vplyv na ucinnost a/alebo uplatnitelnost dal§ich ustanoveni tejto zmluvy.

Véetky podmienky a ustanovenia tejto zmluvy su zavazne aj pre véetkych pravnych nastupcov a
osoby, na ktoré boli prava alebo zavazky z tejto zmluvy, &i uz na zaklade zakona alebo zmluvy,
prevedene alebo postupene.

Tato Zmluva je vyhotovena v Styroch (4) originalnych rovnopisoch, pri¢om kupujaci dostane tri
(3} vyhotovenia v slovenskom jazyku a predavajuci jedno (1) vyhotovenie v slovenskom jazyku.

Akékolvek zmeny tejto zmluvy budui vykeonavané formou pisomnych a ocislovanych dodatkov,
podpisanych oboma zmluvnymi stranami. Akékolvek zmeny tejto zmluvy vykonané v inej forme
nebudd pre ufastnikov tejto zmluvy zavazne.

Ueastnici tohto zmluvného vztahu prehlasujd, 2e si zmluvu precitali, vzajomne vysvetlili, jej
obsahu porozumeli a na znak suhlasu s fiou ju slobodne, vazne, dobrovolne, s uréitostou, nie
v tiesni ani za napadne nevyhodnych podmienok vlastnoruéne podpisali a su si pine vedomi
nasledkov z nej vyplyvajucich.

¢1. X Dalsie podmienky

Z doévodu, Ze predmet plnenia bude financovany z prostriedkov poskytnutych kupujicemu na
zaklade Zmluvy o NFP, bude predavajuci povinny strpiet’ vykon kontroly/auditu/overovania
sUvisiacich s dodavkou predmetu pinenia kedykolvek po&as platnosti a udinnosti Zmluvy o NFP
ato opravnenymi csobami vzmysle &lanku 12 v3echecnych zmluvnych podmienok Zmluvy
o NFP a poskytnut' tymto osobam vietku potrebn( su¢innost. Za osoby opravnene sa povazujl:

a) Poskytovatel nenavratného finanéného prispevku a nim poverené osoby.

b} Najvy3si kontrolny drad SR, prisludna Sprava finan&nej kontroly, Certifikany organ a nimi
povereng osoby.

c) Organ auditu, jeho spolupracujlice organy a nimi poverené osoby.

d} Splnomocneni zastupcovia Eurdpskej Komisie a Eurépskeho dvora auditorov.

e) Osoby prizvané organmi podla pism. aj)-d) v sUlade s prislusnymi pravnymi predpismi SR
a Eurdépskeho spolotenstva.
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TnUAD, I. Krasku 491/30, 02001
Puchov

18.

Inkubator — klimatizovana komora

Fakulta priemyselnych
technolégii, TRUAD, I. Krasku
491/30, 02001 Puchov

3 mesiace

19.

Stolova odstredivka, chladena

Fakulta priemyselnych
technoldgii, ThNUAD, I. Krasku
491/30, 02001 Puchov

3 mesiace

20.

Pulzna laserova depozicia

Fakulta $pecialnegj techniky,
L TnUAD, Pri Parku 19, 91106
! Trendin

3 mesiace

21

3D tlaciaren pre tlac prototypov do vysky
200 mm

Fakulta
priemyselnychtechnologii,
TnUAD, |. Krasku 491/30, 02001
Puchov

3 mesiace

22.

Laboratérny kompresor

Fakulta
priemyselnychtechnolégii,
TnUAD, |. Krasku 491/30, 02001
Puchov

3 mesiace







Inkubator — klimatizovana

Vyska DPH v EUR (sadzba 20 %)

18, komora 18 000,00 3 800,00 22 800,00
Stolova odstredivka,

19. chladena 29 050,00 5 810,00 34 860,00

20. Pulzna laserova depozicia 1433 500,00 286 700,00 | 1 720 200,00
3D tlaciarefi pre tlag

21. prototypov do vysky 200 16 650,00 3 330,00 19 980,00
mm

22. Laboratérny kompresor 2 750,00 550,00 3 300,00

Cena celkom v EUR bez DPH J| 2 411 400,00

I 482 280,00

| Cena celkom v EUR vratane DPH

l 2 893 680,00 |
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2.5 |Zariadenie musi byt vybavené nasledovnym Spitia
prislusenstvom: (Zariadenie je vybavené nasledovnym
prisluenstvom:)
2.5.1 | Volframovou elektrodou. Splia
(Volframovou elektrodou)
2.5.2 |Specialnym studenym kelimkom na tavenie Spiha
a odlievanie ty¢ovych vzoriek nasavanim s (Specidlnym studenym kelimkom na
vliozkami pre odlicvanie tyick priemerov: tavenie a odlievanie ty¢ovych vzoriek
nasavanim s vlozkami pre odlievanie
tyfiek priemerov:)
2.5.2.1 | priemer 5 mm, Spliia
(priemer 5 mm)
2.5.2.2 | priemer 3 mm. Splia
(pricmer 3 mm)

V Bratislave, dita 26.05.2015
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Pre:

’!‘renéianska univerzita Alexandra Dubéeka v Trenéine
Studentska 2

911 50 Trenéin

Splnenie technickej Specifikacie
| Cast’1

Zariadenie na pripravu a mechanicki pravu materialov (pre testovanie a diagnostiku)

Automaticky pristroj na elektrolytické lestenie a leptanie vzoriek

PoZiadavka Splnenie
Spina
Polozka ¢. 2: Automaticky pristroj na elektrolytické Zariadenie Polimat 2 od
iestenie a leptanie vzoriek spoloénosti Buehler
3 ZAKLADNY OPIS PREDMETU ZAKAZKY

Predmetom zakazky je automaticky pristroj na
elektrolytické letenie a leptanie vzoriek s
oddelene regulovatefnymi ockruhmi napatia pre
testiace a leptacie procesy {dalej len ,Zariadenie”

31 alebo len ,Pristroj” }. Spiha
POZADOVANE TECHNICKE (FUNKCENE A
4 VYKONNOSTNE) PARAMETRE Spina

Uchadzatom ponikany predmet zakazky musi spliiat nasledovné minimélne
potiadavky na funkéné a vykonnostné parametre:

Splha,
Zariadenie musi mat zabudované bezpeénostné Zabodovana kontrola
zariadenie pre kontrolu teploty elektrolytov a teploty elektrolytu a teploty
4.1 jednotky napétia. napajacej jednotky
Spifia,
Zariadenie musi mat 2 pripojky pre elektrolytick( | 2 pripojky pre elektrolytick
4.2 bunku pre externé leptanie. bunku
splha,
Nadoba pre elektrolyt musi byt v nerozbitnom Nerozbitna nadoba odolnd
43 prevedeni a odoinad vodi korozii. vodi korozii
Spita,
Priemer 200 mm,
4.3.1 |elektrolyticka nadoba & 200 mm. vyska 320 mm
Spiia,
4.4 Vykon: max. 1200 W Vykon aZ do 1200 W
Splfia,

0-60Vpri0o-20A
4.5 Lestenie: 0-115 V pri 0-20 A pripadne 0-120Vpri0-10 A
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Splna
4.6 Leptanie: 0-15V pri2,5 A 0-15Vpri2,5 A
spifia,
Zariadenie musi byt vybavené externym Nddoba z nerezu a nerezové
4.7 zariadenim pre leptanie. klieste
R4
V Bratislave 26. maja 2015
) 565
RNDr. Lubomir Mach
konatel’
I —



KVANT*

Pre:

Kvant spol. s r.o.

, FMFI UK, Miynska dolina, 842 48 Bratislava
. Tel./Fax: 02 63411344, 02 65411353

1CO: 31398294, IC-DPH: SK 2020330565
e-mail: kvant@hkvant.sk, web: www kvant.sk

Trendianska univerzita Alexandra Dubd&eka v Trendine

Studentsks 2

911 50 Trendin

Zariadenie na pripravu a mechanicki fipravu materialov (pre testovanie a diagnostiku)

Splnenie technickej Specifikacie

Cast’

I

Automatizovana briska a leSticka s mozZnost'ou programovania

Poiiadavka Spinenie
Spina,
Polozka £. 3: Automatizovana bruska | Zakladna jednotka EcoMet 250
a lesticka s moZnostou Motorizovana hlava AutoMet 250 Pro
programovania Od spolocnosti Buehler
5 ZAKLADNY OPIS PREDMETU ZAKAZKY
Predmetom zdkazky je
automatizovana briska a lesticka s
moZnostou programovania na
brdsenie a lestenie vzoriek (dalej len
5.1 »Zariadenie” alebo len ,,Pristroj“). Splha
6 POZADOVANE TECHNICKE (FUNKENE A VYKONNOSTNE) PARAMETRE
Uchadzacom ponakany predmet
zakazky musi spiitat nasledovné
minimalne poZiadavky na funkéné a
vykonnostné parametre: Splia
6.1 Zariadenie musi umoZnovat UmoZhiuje
Spifia,
EcoMet 250 pre manualnu pracu,
manudlne a automatizované v kombindcii s hlavou AutoMet 250 Pro
6.1.1 brusenie a leStenie vzoriek, pre automatizovanu pracu
Spitia,
magnetické uchytenie brasnych a UmeoiZnuje to roziirujlice prisludenstvo
6.1.2 lestiacich diskov. MAGNOsys
Splfia
6.2 Priemer kotaca bude 250 mm. 250 mm
Rychlost otagania disku bude 20— | Spiria,
6.3 400 ot./min. Rozsah 10— 500 ot/min
Spliia,
6.4 Smer otacanie vpravo / vlavo. MoZnost otdfania oboma smermi
Spiria,
Moinost chladenia disku v priebehu | Unikétne rieSenie chladenia kotica
6.5 brusenia a lestenia zdola. zdola
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_ Plastova vymenitelna vanicka pod Splfia,
6.6 brdsnym diskom. aj vanitku dame
Automatizovana hlava s moinostou | Splia,
individualneho pritlaku na vzorky v | Rozsah individualnych pritlakov 5 — 45

rozsahu min. 10— 40 N a n po krokoch 5 N
centralneho pritlaku na vzorky v Rozsah centralnehe pritlaku 20— 260 N
rozsahu min.25—-250Ns v krokoch po 5 N,
variabilnymi ota¢kami max. 60 Regulovatelné otdéky 30 — 60 ot/min,
ot./min s moZnostou sibeiného a stibeine alebo protichodne
6.7 protichodného otafania.
Moznost programovatelfného Splhia,
nastavenia hrubky odbriseného AZ 35 prednastavenych programov
6.8 materialu. a 20 viastnych programov

Zariadenie musi mat moZnost
programovania a uloZeniz postupov | Splfa,

6.9 brisenia & lestenia, 20 vlastnych programov
6.10 Zariadenie musi byt vybavené: Splia
driiakom pre 1 - 6 vzoriek & 40 mm, Spfﬁa,
6.10.1 |pre individualny pritlak, Drziak vzoriek sucastou
drziakom pre 3 x & 40 mm, pre Splia
6.10.2 |centralny pritlak, Aj takyto driiak vzoriek je sucastou
automatickym davkovacim Spifia,
6.10.3 |systémom suspenzii. Systém Brust
Priemer brasneho a ledtiaceho Splia
6.11 kotuiéa bude 250 mm. 250 mm

V Bratislave 26. maja 2015
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Splnenie technickej Specifikacie
Cast’' 1

Zariadenie na pripravu a mechanickii iipravu materialov (pre testovanie a diagnostiku)

Dvojkotiifova briska a le$ti¢ka pre brisenie a leftenie metalografickych vzoriek

Poziadavka | Spinenie
Polozka €. 4: Dvojkoticova briska a lesticka pre brusenie a leStenie metalografickych
vzoriek

7 | ZAKLADNY OPIS

Splha,

Dvojkotii¢ova briska a lesti¢ka pre
Dvojkota¢ova bruska a lesticka pre brdsenie a | brisenie a ledtenie metalografickych
7.1 |lestenie metalografickych vzoriek vzoriek LaboPol-25 od spolognosti
Struers GmbH

8 | POZADOVANE TECHNICKE (FUNKCNE A VYKONNOSTNE) PARAMETRE

Zariadenie musi spifat’ nasledovné funkéné charakteristiky:

8.1 | Minimélne otacky 50-500 ot./min. Splna,
Otacky 50 - 500 ot./min
Dva kotiée s priemermi minimalne 250 mm a Splfa,
82 |(200m, Dva kotude s priemerom
250 a 200 mm
Pripojka na vodu a odpad. SplAa,
8.3 Pripojka na vodu a odpad
Splha,
Obvodové krytky proti rozstrekovaniu vody. Obvodove krytky proti rozstrekovaniu
8.4 vody
Splha,
Moznost pripevnenia jedne] unasacej hlavy. Moznast pripevnenia jednej unadacej
8.5 hlavy LaboForce-3 alebo LaboForce-1
Splha,
Zariadenie mus/ byt vybavené nasledovnym Zariadenie je vybavené nasledovnym
prislusenstvom prislusenstvom:
8.6
8.6.1 |2 kusy krytov Splna,
Kryt pre LaboPol-2x
Splha,
8.6.2 | 2 x magneticky fixainy disk s priemerom 2x magneticky fixaéni disk, priemer 250
minimalne 250 mm, mm
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Splha,

poloautomaticka unasacia hlava, vybavena Poloautomaticka unadacia hlava,
drZziakom a davkovaéom lubrikantu, pre pripravu | vybavena drziakom a davkovatom
minimalne 1-3 vzoriek s minimalnymi otackami | lubrikantu, pre pripravu 1-3 vzoriek.

8.6.3 [ 250 ot./min., pritlakom minimalne 5-40N, Otacky 250 ot./min, pritlak 5-40N.
8.6.4 | unadad pre vzorky s rozmermi 3 x 30 mm, Spina,
Unasac s rozmermi 3 x 30 mm
Splia,

Davkavaci jednatka s hlavou so
davkovacia jednotka s hlavou so zabudovanym |zabudovanym &asovadom a 4

gasovadom a minimalne 4 peristaltickymi peristaltickymi pumpami pre
pumpami pre davkovanie diamantovych davkovanie diamantovych suspenzii,
8.6.5 | suspenzii a lubrikantov. lubrikantov

V Bratislave |, 26.05.2015

RNDr. Cubomir Mach
konatel’ .
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Splnenie technickej Specifikacie
Cast’'1

Zariadenie na pripravu a mechanicki iipravu materialov (pre testovanie a diagnostiku)

Vibraény leStiaci pristroj na konecné leStenie kovovych a nekovovych materidlov

PoZiadavka Splnenie
PoloZka &. 5: Vibraény lestiaci pristroj na spliia
konené leStenie kovovych a nekovovych VibroMet 2 od spoloénosti
materialov Buehler

9 ZAKLADNY OPIS PREDMETU ZAKAZKY

Predmetom zdkazky je vibraény lestiaci
pristroj slazi na konefné lestenie kovovych a
nekovovych materidlov pred ich skimanim
v rastrovacom elektronovom mikroskope
9.1 {dalej len ,Zariadenie” alebo len ,Pristroj”). |Spifia

10 POZADOVANE TECHNICKE (FUNKCNE A VYKONNOSTNE) PARAMETRE

Uchadzacom ponuikany predmet zakazky
musi spliiat nasledovné minimalne
poZiadavky na funkéné a vwkonnostné

parametre: Spifia
Zariadenie musi umoziiovat Spitia,
elektromechanické vibra¢né lestenie Elektromechanickeé
10.1 vzoriek. vibraéné lestenie
Spliia,
10.2 Priemer kotuca min. 300 mm. Priemer aZ do 305 mm
Spiria,
Moinost nastavenia
10.3 Variabilné nastavenie vibracii. vibracii
Spifia,
104 Frekvencia min 7 000 Hz. aido 7 200 Hz
10.5 |Suéastou zariadenia musia byt: Splia
Spliia,
5 25,4 mm
& 31,8 mm
38,1 mm
10.5.1 | driiaky pre vzorky & 26 -50 mm, < 50,8 mm

10.5.2 |zavaZia na vzorky, Spiria,
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Splnenie technickej Specifikacie
Cast’ 1

Zariadenie na pripravu a mechanickn ipravu materiilov (pre testovanie a diagnostiku)

Presna diamantovi pila na rezanie kovovych a nekovovych materialov

PoZiadavka Spinenie
Splha,
PoloZka €. 6: Presnd diamantova pila na Zariadenie ISOMET 5000 od
rezanie kovovych a nekovovych materidlov | vyrobcu Buehler
11 ZAKLADNY OPIS PREDMETU ZAKAZKY

Predmetom zakazky je presna diamantova
pila na rezanie kovovych a nekovovych
materidlov na presné a Setrné rezanie

malych vzoriek kovovych a nekovovych Spiiia,

materidlov {dalej len , Zariadenie” alebo len | Pila so systémom SMARTCUT pre
11.1 JPristroj“). fetrné rezanie
12 POZADOVANE TECHNICKE {[FUNKENE A VYKONNOSTNE) PARAMETRE

Uchadzadom pondkany predmet zakazky
musi splfiat nasledovné minimélne
poziadavky na funkéné a vykonnostné

parametre: Spifia
12.1 Zariadenie musi umoifovat: Spina
Splfia,
jemné rezanie vzorky a monitoring priebehu | Riadenie procesu rezania
12,1.1 |rezania, mikroprocesorom
Spifia,
Na zdklade preddefinovanych
automatické rezanie vzorky podfa alebo uZivatefom definovanych
12.1.2 | nastavenych parametrov rezania, programov
Spiia,
20 programov pre definovanie
12.1.3 | moinost vytvarania programov rezania, uZivatefom
moinost nastavenia automatického
znizovania reznej rychlosti na zatiatku a Splia,
12.1.4 | koncirezania. Funkcia SOFT START a SOFT STOP
Splia,

Priemer rezného kotiéa 178 mm,
Priemer deliaceho diamantového kotuda: 60 | MoZnost upinat kotuée rozmerov
12.2 mm - 200 mm. vrozsahu 75m — 200 mm
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Otacky deliaceho kotuca 250 - 5000 ot./ min [ Splita,
nastavitelné v krokoch maximalne 50 200 — 5 000 ot/min, s krokom 50
12.3 ot./min. ot/min
Rychlost posuvu kotuéa do rezu 1,5 - 18 Sp[ﬁa,
mm/min nastavitelné s krokom max. 0,3 1,2 - 19 mm, krok nastavenia
12.4 mm. v rozsahu 0,2 — 0,3 mm
spita,
Dlzka rezu do 200 mm nastavitelna s krokom | 200 mm, krok nastavenia
12.5 max. 0,3 mm. v rozsahu 0,2 = 0,3 mm
splfa,
12.6 Kapacita rezu bude do 50 mm. 70 mm
12.7 Zariadenie musi mat splfia
zabudované automatické porovndvanie
12.7.1 |diamantového kotiéa, Spliia
zabudovany mikrometricky posuv pre
nastavenie polohy vzorky v ose x 5
12.7.2 i moinostou pre paralelné rezy. Spliia
12.8 Sufasfou zariadenia musi byt Splfia
driiak vzoriek pre gulaté, alebo hranaté splia
12.8.1 |vzorky, 1 ks
Splfia
12.8.2 |driiak vzoriek pre zalisované kruhové vzorky, | 1 ks
Spifa
12.8.3 |drZiak vzoriek pre nepravidelné vzorky, 1ks
Spliia
12.8.4 |univerzaliny zverdk, 1ks
12.8.5 |beiné prisluienstvo: Splia
diamantové rezné kotuge pre delenie Spifia
12.8.5.1 | kovovych a nekovovych materidlov, 1ks
korundové deliace kotuce pre delenie Spliia
12.8.5.2 | kovovych a nekovovych materidlov. 10 ks

V Bratislave 26. méja 2015

RNDr. BLubomir Mach

konat
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Splnenie technickej Specifikacie
Cast’ 1

Zariadenie na pripravu a mechanickw dpravu materialov (pre testovanie a diagnostiku)

Rozbrusovacia pila pre rezanie vSetkych typov oceli a farebnych kovov

Poziadavka I Spinenie

Polozka &. 7: Rozbrusovacia pila pre rezanie vietkych typov oceli a farebnych kovov

13
ZAKLADNY OPIS
Splha,
Rozbrusovacia pila pre rezanie vietkych typov | Rozbrusovacia pila pre rezanie
oceli, farebnych kovov a nekovovych vietkych typov oceli, farebnych kovov a
materialov aj po tepelnom a chemicko - nekovovych materialov aj po tepelnom a
13.1 | tepelnom spracovani chemicko - tepelnom spracovani
Accutom-100 cd spoloénosti Struers
GmbH
14

POZADQVANE TECHNICKE (FUNKCNE A VYKONNOSTNE) PARAMETRE
Zariadenie musi splfat nasledovné funkéné charakteristiky:

14.1 | Minimalna tvrdost do 62 HRC (700 HV) cceli, | Splfa,
antikoroznych materialov a farebnych kovov tvrdost’ de 800 HV oceli, antikoréznych
materialov a farebnych kovov
Splfia,
14.2 | Priemer rozbrusovacieho kotiéa minimalne 150 | Priemer rozbrusovacieho kotiéa 150
mm s hrabkou maximaine 0,5 mm mm s hrabkou 0,5 mm
Spina,
Otacky v rozsahu minimalne od 300 do 5000 Otacky v rozsahu od 300 do 5000
143 | otadok za minltu otafok za mindtu
Splna,
Variabilna automaticka rychlost posuvu a Variabilng automaticka rychlost posuvu
motorizovany polohovaci systém s digitalnym a motorizovany polohovaci systém s
zobrazovanim digitalnym zobrazovanim s
14.4 funkciou Multi-cut.
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Otacanie drziaku vzoriek a pripojenie oscilaénej | Spina,
vakuove] pumpy pre vakuové upinanie vzoriek | Zabudované otalanie dr2iaku vzoriek
14.5 | pri rezani a pripojenie oscilaénej vakuovej pumpy
pre vakuové upinate
Databaza rozbrusovacich rezacich kotadov a Splna,
materidlova databaza spolu s va&§im poétom | Ohsahuje databazu rozbrusovacich
moznych volitefnych metod rezania rezacich kotiéov, hrncovych kotacov a
14.6 materialovu databazu vratane 100
volitelnych metdd rezania
Spina,
Recirkulacia chladiacej jednotky na chladenie | zariadenie ma zabudovanu recirkulaciu
14.7 | materialov pocas rezania chladiacou emulziou |s chladiacou jednotkou na chladenie
materialov potas rezania chladiacou
emuiziou
14 8 Spifia,
Zascobnik s filtraénym papierom pre zber Obsahuje zasobnik s filtraénym
rozrezanych vzoriek papierom pre zber rozrézanych vzoriek
Zariadenie musi byt vybavené nasledovnym Splia,
14.9 | prislusenstvom: Zariadenie je vybavené nasledovnym
prisluenstvom:
Univerzalny drziak vzoriek — pre bezné
pouzitie, maximalny rozmer rezu minimalne 60
14.9.1 [mm Spina,
Drziak vzoriek univerzainy, pre bezne
pouzitie, Max. rozmer rezu 60 mm
Drziak vzoriek pre kruhové alebo Stvorcove Splha,
14.9.2 | vzorky — tvar kvapky pre vzorky s rozmerom Drziak vzoriek pre kruhové alebo
minimalne 15-40 mm Stvorcove vzorky — tvar kvapky pre
vzorky s rozmerom £15-40 mm
Splfia,
Deliace kotace — delenie stredne tvrdych a Deliace kotute — delenie stredne
14.9.3 | tvrdych kovov (< HV 500 a < HV 700). tvrdych (< HY 500} a tvrdych Zeleznych
kovov (HV 500 - 800).
Splha,
14.9.4 | Filtragny papier — pre pilu v baleni 100 ks Filtraény papier — pre pilu v baleni 100
ks
Splna,
Aditivum pre chladiacu emulziu, ktory bude Aditivum pre chiadiacu emulziu, ktory je
2aroven $etrny k zivotnému prostrediu, bude Setrny k Zivotnému prostrediu a chrani
chranit zariadenie pred kordziou, zvysi stroj pred koréziou, zvysuje chladiaci
chladiaci a&inok vody a zlep§i kvalitu delenia uginok vody a zlepsuje kvalitu delenia
materialu pre recirkulaénui chladiacu jednotku, | materialu pre recirkulaénu chladiacu
14.9.5 | balenie — 1! jednotku, balenie — 1
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Splnenie technickej Specifikacie
Cast’ 1

Zariadenie na pripravu a mechanickd dpravu materialov (pre testovanie a diagnostiku)

Automaticky elektro-hydraulicky lis na rychle zalisovanie vzoriek

Spinenie Splnenie
Splfia
PoloZka ¢. 8: Automaticky elektro-hydraulicky | Zariadenie SIMPLIMET XPS1 od
lis na rychle zalisovanie vzoriek spoloénosti BUEHLER

15 ZAKLADNY OPIS PREDMETU ZAKAZKY

Predmetom zékazky je automaticky elektro-
hydraulicky lis na rychle zalisovanie vzoriek za
tepla do vietkych termosetickych hmdt, bez
potreby stlaé¢eného vzduchu (dalej len

15.1 | ,Zariadenie” alebo len ,Pristroj”). Spina

16 POZADOVANE TECHNICKE (FUNKCNE A VYKONNOSTNE) PARAMETRE

Uchddzacom ponukany predmet zakazky
musi spliat nasledovné minimalne
poziadavky na funkéné a vykonnostné

parametre: Splha
Lisovaci tlak 30 — 250 bar, nastavitelny po Spla,
16.1 | krokoch 5 bar. 80 - 300 Bar
Lisovacia teplota 50 — 190 °C nastavitelny po | Spifia,
16.2 |krokoch 10°C. 50°C - 200°C v krokoch 10°C
Spina,
16.3 |Zohrievaci element min. 1300 W. 1500 W
Doba lisovania min. 1 = 15 min, nastavitefny Spfﬁa,
164 |po krokoch 10 sek. 1 - 20 min, po 10 sek. krokoch
Doba chladenia min. 1 = 25 min, nastavitelny Spfﬁa,
16.5 |po krokoch 10 sek. 1 -30 min, po 10 sek. krokoch
Zariadenie musi mat funkciu pre automatické
navolenie parametrov pre termoplastické Splnia,
16,6 |zalisovacie hmoty. Funkcia thermoplastic

Zariadenie musi mat funkciu predzataienia | Spliia,
16.7 | min. 20 bar. Funkcia predzataienia
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Splha,
Zariadenie musi mat bezpefnostny Bajonetovy uzaver pre jednoduchsie
16.8 | bajonetovy uzaver lisovacej formy. upinaie
16.9 |Sucastou zariadenia musi byt: Splia
lisovacia forma min. @ 40 mm s moZnostou | Spifia,
zalisovania vzorky so skosenou spodnou Priemer 40 mm, skosena spodnd hrana
16.9.1 | hranou, pre efektivnejiie brisenie a leitenie
Spliia,

Vibra&ny gravirovaci pristroj s kovovym
16.5.2 | gravirovaci pristroj na oznacovanie vzoriek, hrotom pre oznacovanie vzoriek

Spitia,

Priemer formy 40 mm, hrana skosena

lisovacia forma s moZnostou zalisovania
16.9.3 | vzorky so skosenou spodnou hranou.

V Bratislave 26. maja 2015

RINDr. Cubomir Mach
konatel’
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Zariadenie na pripravu a mechanickw apravu materidlov {pre testovanie a diagnostiku)

Splnenie technickej Specifikacie

Cast’ 1

Elektro-hydraulicky metalograficky lis

Poziadavka I Spinenie

Polozka ¢. 9: Elektro-hydraulicky metalograficky lis

17 .

ZAKLADNY OPIS )

Splia,

Elektro-hydraulicky metalograficky lis,
Elektro-hydraulicky metalograficky lis - systém na zalisovanie
systém na zalisovanie metalografickych metalografickych vzoriek kovovych a
vzoriek kovovych a nekovovych materialov nekovovych materialov {(vietkych
{vSetkych druhov oceli, gumy, plastov a pod.) | druhov oceli, gumy, plastov a pod.)

17.1 model CitoPress-20 od spolotnosti
Struers GmbH

18 )

POZADOVANE TECHNICKE (FUNKCNE A VYKONNOSTNE) PARAMETRE
Zariadenie musi spliiat nasledovné funkéné charakteristiky:
Elektro—hydraulicky metalograficky lis s dvomi

na seba nezavislymi valcami Splia,

18.1 Pokrodily elektro—hydraulicky
metalograficky lis s dvomi na seba
nezavislymi valcami

Zalisovanie vybavené metddou za tepla s

databazou s automatickym prepoétom Spia,

parametrov pre lisovanie, do prislusnych Zabudovany " Sprievodca zapekanim
hmot pre vytvorenie dobre prifnavého za tepla s databazou metéd
materialu, potrebné pre kvalitnl pripravu s automatickym prepoftom parametrov

18.2 metalografickych vzoriek pre lisovanie do prisludnych hmot pre
vytvorenie dobre prifnavého materialu

Maximalna vefkost valcov s priemerom aspori | Spliia,

18.3 50 mm Maximalna velkost valcov & 50 mm
Tri urovne intenzity chladenia a chrevu Splha,

18.4 Tri urovne intenzity chladenia a ohrevu
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Extrémne kratka doba pripravy vzoriek —
max. 3-5 minut, kompletny cyklus chrevu a

Splha,
Extrémne kratka doba pripravy
vzoriek: 3-5 minuat kempietny cyklus

18.5 chladenia vzoriek ohrevu a chitadenia vzonek
Splha,

Elektrické napajanie 1 x 100-240 V /

18.6 Elektrické napajanie - 1 x 240 V / 50 Hz 50-60 Hz

Zariadenie musi byt vybavené nasledovnym

18.7 prislu$enstvom: Spina,

Zariadenie j& vybavené nasledovnym
prisluenstvom:

18.7.1 automatickou davkovacou jednotkou Splfia,

zalisovavacej hmoty Obsahuje automatickd davkovaciu
jednotku zalisovavacej hmoty

18.7.2 recirkulaénou chladiaceu jednaotkou Spifa,

Obsahuje recirkulaénu chladiacu
jednotku
databazou pre archivaciu parametrov Splfa,

18.7.3 CitoPress Databaza metod s
moznostou uloZzenia a2 15 vliastnych
metéd

senzitivnym maodom pre lisovanie citlivych Spina,

18.7.4 materialov CitoPress Sensitive option, program
pre sezitivne zapekanie. Dvojfazovy
ohrev a lisovaci tlak pre
krehké/porézne vzorky

davkovacou stanicou ako platforma SpiRa,

18.7.5 Obsahuje davkovaciu stanicu pre
CitoDoser (CITDO) ako platforma
Spina,

poloautomatickou davkovacou jednotkou s CitaDoser polo- automaticka
elektronickou identifikaciou s ID-konektorom | davkovacia jednotka s elektronickou
pre automatické rozpoznavanie typu lisovacej |identifikaciou s ID-konektorom pre

18.7.6 hmoty lisom automatické rozpoznanie typu
zalisovavacej hmoty
Spiia,

18.7.7 programom pre senzitivne vyhrievanie cbsahuje program pre senzitivne

{zapekanie) Oyhrievanie (zapekanie)
Spina,
dvojfazovym ohrevom a lisovacim tlakom pre | Gbsahuje dvojfazovy ohrev a lisovaci
18.7.8 krehké a porézne vzorky, aktivacia pomocou | tlak pre krehké a porézne vzorky,

bezpeénostného kédu

aktivacia pomocou bezpecnostného
kédu
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18.7.9

manualnym davkovadom Zivice pre
zalisovanie za tepla. Jednoduché pouzitie,
presné a rychle davkovanie, je vhodné pre
zalisovanie vzoriek z dvoch Zivie

Spina,

HandyDoser, manualny davkovad
Zivice pre zalisovanie za tepla.
Jednoduché pouzitie, presné a rychle
davkovanie, vhodné pre zalisovanie
vzoriek z dvoch Zivic

18.7.10

prostriedkom zabrafiujlcim prilepeniu
zalisovacej hmoty na piest lisovacieho valca

Splra,

AntiStick, prostriedok zabrafiujdci
prilepeniu zalisovacej hmoty k piestom
lisovacieho valca

18.7.11

stearinovym praskom v procese zalisovania v
baleni — minimalne 8g

Spina,
stearinovym praskom v procese
Zalisovania v baleni 8g

18.7.12

lisovacia jednotka musi obsahovat':

Spina,
lisovacia jednotka obsahuje:

18.7.121

vyhrievaci a chladiaci valec, dolny a horny
piest s hornym uzaverom s priemerom
minimalne 30 mm

Spina,

Obsahuje vyhrievaci a chladiaci valec,
dolny a horny piest s hornym
uzaverom s priemerom valca & 30 mm

18.7.12.2

vyhrievaci a chladiaci valec, dolny a horny
piest s hornym uzaverom s priemerom
minimalne 40 mm

Spifa,

Obsahuje vyhrievaci a chladiaci valec,
doiny a horny piest s hornym
uzaverom s priemerom valca @ 40 mm

18.7.13

databaza metdd musi umoZiovat ulozenie az
15 vlastnych metéd, aktivaciu pomocou
bezpeénostného kadu

Spiha,

Obsahuje databazu metéd
umoznujticu ulozenie az 15 vlastnych
metéd. Aktivuje sa pomocou
bezpeénostného Kédu.

V Bratislave, 26.05.2015

RNDr. Cubomir Mach

konatel
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Spina,
203 Uzatvaracia lisovacia sila: min. 800kN Uzatvaracia sila LabEcon 600: 30 -
600 kN.
204 Vzdialenost otvorenych platni : max. 200 mm | Spliia,
Vzdialenost otvorenych platni 200 mm
Splna,
205 Rychlost ohrevu: min. 10°C/min Rychlost ohrevu 10°C/min
Splna,
206 Presnost chrevu +/-4°Cpri200°C
Presnost ohrevu: max. +/- 4°C na celgj na celgj ploche platni
ploche platni
Splfa,
Hydraulicky tlak: min. 250 barov Hydraulicky tlak 260 bar max.
20.7
Spifa,
Uzatvaracia rychlost: min. 15mm/s Uzatvaracia rychlost 16 mm /s
20.8
Spina,
Dotykovy display pre ovladanie pristroja a Programovatelny riadiaci systém,
20.9 nastavovanie parametrov lisovania zahrfiuje 8 "dotykovy displej, umoZriuje
plné automatické riadenie lisovacich
cyklov.
Splia,
Chladenie dosiek demineralizovanou vodou | Automatické riadené chladenie
lisovacich dosiek demineralizovanou
20.10 vodou

V Bratislave, 26.05.2015

RNDr. Lubomir Mach
konatel
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Splnenie technickej Specifikacie
Cast’ 1

Zariadenie na pripravu a mechanicki dpravu materialov (pre testovanie a diagnostiku)

Vysekivaci lis stolnej konStrukcie s hydraulickym valcom

Poziadavka | Splnenie
PoloZka €. 11: Vysekavaci lis stolnej konitrukcie s hydraulickym valcom
ZAKLADNY OPIS
21
Splha,
Vysekavaci lis stolovej konstrukcie s
Vysekavaci lis so zvaranou konétrukgiou v hydraulickym valcom + vysekavaci
21.1 uzavretom obdl2nikovem tvare, ktory zaruéuje | NoZe s vyhadzovacom od spolognosti
jeho tuhost. Polymertest.
Lisovacia sila musi byt vytvarana Vysekavaci lis je uréeny pre

hydraulickym valcom, ktory ovlada driiak s | vysekavanie gumenych, alebo
vysekavacim nozom. Oporny stdl, na ktorom | plastovych materialov. Velkost a tvar
je ulozeny sekany material musi byt pevny, | Vysekavanych elementov je dany
Tlak kvapaliny na piest bude vytvarany vysekavacim noZzom. Vysekavanie sa
obsluhou pomocou rugnej ovladacej paky a | vykonava proti podlozke zo silonu.
hydraulicky prevod je voleny tak, aby praca s | Lis je zvaranej konstrukcie v

lisom bola fahka a s minimalnym Gsilim. Piest | uzavretom obdlznikovom tvare, ktory

sa bude horizontalne presuvat od favej zarug":uje thO tUhQSt'-_USOVaCia sila i?
boénice k pravej, 80 musi umoznit vyuzitie vytvarana hydraulickym valcom, ktory
celej plochy pre vysekavanie. ovlada drziak so sekacim nozom.

Oporny stél, na ktorom je ulozeny
sekany material je pevny. Tlak
kvapaliny na piest je vytvarany
obsluhou pomocou ruénej ovliadace;
paky a hydraulicky prevod je voleny
tak, aby praca s lisom bola fahka s
minimalnym usilim. Piest sa mbze
horizontalne presavat’ od lavej boénice
k pravej. To umoZniuje vyuZit celd
plochu pre vysekavanie.

POZADOVANE TECHNICKE (FUNKCNE A VYKONNOSTNE) PARAMETRE

22
Zariadenie musi spihat’ nasledovné funk&né charakteristiky:
Splha,
22.1 Upinanie nozov — bajonetové uchytenie NOZ je na piest uchyteny pomocou

bajonetu
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Spina,
22.2 Menovita lisovacia sila minimalne 100 kN menovita lisovacia sila 100 kN
Splna,
22.3 Sirka zariadenia minimalne 350 mm rozmery stroja - Sirka 350 mm
224 Hlbka zariadenia minimalne 550 mm Splia,
rozmery stroja - hibka 550 mm
Splna,
225 Vy&ka zariadenia minimalne 600 mm rozmery stroja - vy$ka 600 mm
Splna,
2286 Zdvih zariadenia minimalne 100 mm Zdvih zariadenia 100 mm
Splha,
22.7 Rozmery stola minimalne 300 x 200 mm rozmery stola 300 x 200 mm
Splia,
228 Celkova hmotnost zariadenia maximaline celkova hmotnost' zariadenia cca 30 kg
30kg
Splha,
22.9 Zariadenie musi byt vybavené nasledovnym | Zariadenie je vybavené nasledovnym
prisludenstvom: prislusenstvom:
Splha,
2291 vysekavacou doskou Obsahuje vysekavaciu podlozku
52.9.2 Splha,
4 ks vysekavacich noZov s vyhadzovatom Obsahuje 4 ks vysekavacich noZov s
vyhadzovacom

V Bratislave, 26.05.2015

RNDr. Lubomir Mach
konatel
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Absorpéna doska:
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Absorpéna doska

‘ 221

rozmery min. 330 x 260 mm.

Rozmery: 335 x 270 mm

2.3

Vysekdvaci ndi:

Vysekavaci ndi

ISO 527-2 (2012) Fig. 1 typ 1A,

ISO 527-2 (2012) Fig. 1 typ 1A

i 2.3.1

1 23.2

ISO 3167 (2002) Fig. 1 typ A - rozmery min. 170

ISO 3167 (2002) Fig. 1 typ A, rozmery

x 20 x 10 mm, radius min. 24 mm. 170X 20 X 10 mm, radius 24 mm,

2.4 |Vysekavaci néf k norme: Vysekévaci nd? k norme:

241|150 75-2, ISO 75-2

242|150 178, IS0 178

2.4.3 (150 179-1, 150 179-1

24.4(150179-2typ 1, 179-2 Typ 1

2.4.5]150 180, 150 180

2.4.6 (150 B256 typ 1 - rozmery min. 80 x 10 mm. IS0 8256 Type 1 - Rozmery: 80 x 10mm,
V Bratislave 26.5.2015

RNDr. Fubomir Mach
konatel A ©




® Kvant spol. s r.0., FMFI UK, Mlynska dolina, 842 48 Bratislava

KVAN I Tel/Fax: 02 65411344, 02 65411353
ICO: 31398294, IC-DPH: SK 2020330565

* . e-mail. kvant@kvant.sk, web: www kvant.sk

Pre:

Trenéianska univerzita Alexandra Dubéeka v Trenéine
Studentska 2
911 50 Trenfin

Splnenie technickej Specifikacie
Cast' 1

Zariadenie na pripravu a mechanicki ipravu materidlov (pre testovanie a diagnostiku)

Uzatvoreny hnetaé a extrudér pre mieSanie elastomérov a termoplastov

Pofiadavka Spinenie

Poloika €. 13: Uzatvoreny hnetac a extrudér pre mie3anie elastomérov a termoplastov

1| ZAKLADNY OPIS

Predmetom zékazky je uzatvoreny hnetac a
extrudér s prisluienstvom na pripravu
kauéukovych, termoplastickych zmesi a
termoplastickych vulkanizatov, ktory pracuje
na principe diskontinualneho a kontinudlneho
miesania {dalej len ,Zariadenie” alebo len
LPristro)”). Prostrednictvom zariadenia bude
moiné simulovat v laboratérnych

podmienkach vietky procesy vyroby a Uzatvoreny hnetac a extrudér s
spracovania polymérov, ako si zmesovanie, prislusenstvom na pripravu
zmiesavanie, reaktivne mieSanie, hnetenie. kaudukovych, termoplastickych zmesi a
Pristroj umoZnuje testovat spracovatelnost termoplastickych vulkanizatov
termoplastov, reaktoplastov, elastomérov, PLASTOGRAPH® EC plus od spoloénosti
pigmentov a ostatnych aditiv. Brabender

2 | POZADOVANE TECHNICKE (FUNKCNE A VYKONNOSTNE} PARAMETRE
Uchadzacom pontikany predmet zakazky musi spliiat nasledovné minimélne pofiadavky
na funkéné a vykonnostné parametre:

Zariadenie musi spliiat nasledovné funkéné charakteristiky:

2.1 | Pohonna jednotka: Pohonna jednotka:

Samostatna pohonna / meracia jednotka, Samostatna pohonna / meracia

stolné prevedenie, prikon min. 3,8 kW, rozsah | jednotka, stolné prevedenie, prikon 3,8
otalok - min, 0d 0,2 ot.s-1, do 150 ot.s-1 pri kW, rozsah otacok - 0,2 ot.s-1, do 150

2.1.1| plnom kritiacom momente. ot.s-1 pri plnom kritiacem momente.
Maximalny kratiaci moment - min. 200 Nm, Maximalny kratiaci moment - 200 Nm,
elektronické obmedzenie kratiaceho momentu | elektronické obmedzenie krutiaceho
2.1.2 | pri pretaZeni. momentu pri pretaZeni.




KVANT*

213

Meranie kritiaceho momentu -Casova
zdvislost, odchylka merania max. 0,15%.
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Meranie kritiaceho momentu -Casova
zdvislost, odchylka merania 0,15%.

2.1.4

Meranie teploty taveniny - min. 4 vstupy.

Meranie teploty taveniny - 4 vstupy.

215

Pocet zon regulacie teploty - min. 6.

Pocet z6n regulacie teploty - 6.

2.2

Riadiaca jednotka:

Riadiaca jednotka:

2.2.1

Softvér pre vyhodnotenie skasok a riadenie
extrudéra.

Softvér pre vwwhodnotenie skidok a
riadenie extrudéra.

2.2.2

Softvér musi umoiiovat vyhodnotenie
merania s mixérom tymito metédami:

Softvér umoinuje vyhodnotenie
merania s mixérom tymito metédami:

2.2.21

spravanie a vlastnosti PVC pri plastifikacii,

spravanie a vlastnosti PVC pri
plastifikacii,

2222

stanovenie teplotnej a $mykovej odolnosti
polymérov,

stanovenie teplotnej a Smykovej
odolnosti polymérov,

2223

spravanie elastomérov pri vulkanizacii,

spravanie elastomérov pri vulkanizacii,

2224

absorpcia kvapalin praskovymi materialmi.

absorpcia kvapalin praskovymi
materidlmi.

223

Prijem zmakcovadla PVC — suché zmesi.

Prijem zmiakéovadla PVC — suché zmesi.

2.2.4

Univerzalne vyhodnotenie casovej zavislosti,
krdtiaceho momentu.

Univerzalne vyhodnotenie €asovej
zavislosti, kratiaceho momentu.

2.2.5

Volba optickych a akustickych alarmov alebo
zastavenie systému pri prekroceni
poiadovanej hodnoty kritiaceho momentu.

Volba optickych a akustickych alarmov
alebo zastavenie systému pri
prekroceni pozadovanej hodnoty
kratiaceho momentu.

2.2.6

Korelainy program.

Korelaény program

23

Vybavenie hnetaca:

Vybavenie hnetaca

23.1

Velkost komory - min. 50 cm? pre miedanie
plastov.

Velkost komory - 55 cm? pre miedanie
plastov.

2.3.2

Velkost komory na miesanie gumy -v rozsahu
70 cm3 az 80 cm®.

Velkost komory na miesanie gumy - 80

cm?,

233

Hnetacie elementy - 2 ks univerzalne valcové,
2 ks typ vackové pre kauduky.

Hrnetacie elementy - 2 ks univerzdlne
valcové, 2 ks typ vackové pre kaucuky.

234

Vstup materialu — manualny.

Vstup materidlu — manualny.
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Max. ohjem nasypky - 80 ¢cm? s pritlaénym Objem nasypky - 80 cm? s pritlaénym
piestom a tramikom s uzdverom s min. 5 kg piestom, tramikom a uzaverom s 5 kg
2.3.5|zavazim zavaiim
Odkladaci a zasuvkovy modul - nutny pre Odkladaci a zasuvkovy modul - pre
2.3.6 | vyberanie materidlu. vyberanie materialu.
2.3.7 | Kratiaci moment - min. 200 N.m. Kratiaci moment - 200 N.m.
Vykurovanie komory - elektrické, vykurovaci Vykurovanie komory - elektrické,
2.3.8 | vvkon min. 3,8 KW. vykurovaci vykon 3,8 KW.
Prac. teplota - do 500 ° C, polet meracich zon | Prac. teplota - do 500 ° C, pofet
2.3.9! min. 3. meracich z6n 3.
2.3.10 | Chladenie komory — Vzduchom. Chiadenie komory — Vzduchom.,
Pomer ota¢ok hnaného a unasaného hriadefa - | Pomer otdéok hnaného a unasaného
2.3.11| 2:3. hriadela - 2:3.
2.4 | Vybavenie extrudéra: Vybavenie extrudéra:
2.4.1| Priemer zdvitovky / dfka - min. 19 / 25D. Priemer zévitovky / dl¥ka - 19/ 25 D.
2.4.2 | Pracovna teplota - min. 450 °C. Pracovna teplota do 450 °C.
2.4.3 | Kratiaci moment - min. 150 Nm. Maximalny kritiaci moment - 150 Nm.
Pocet zon - min.3, kaida s regulacnym Podet z26n - 3, kaida s regulaénym
2.4.4 | snimacom teploty. snimacom teploty.
Vykurovanie zén - Elektrické, vykurovaci wkon | Vykurovanie zén - Elektrické,
2.4.5| kaidej max. 2 KW. vykurovaci vykon kaidej 2 KW.
Hlava pre wyrobu péasky - min. &irka dyzy 50 Hiava pre vyrobu pasky - Sirka dyzy 50
2.4.6 | mm, nastavitefnda §trbina 0-2mm. mm, nastavitelna &trbina 0-2mm,
Hlava pre vyrobu struny - priemer dyzy 3, 4, Hlava pre vyrobu struny - priemer dyzy
2.4.7 [ 5mm. 3,4, 5mm.
V Bratislave 26.5.2015

RNDr. Cubomir Mach

konatel’
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Splnenie technickej Specifikacie
Cast’ 1

Zariadenie na pripravu a mechanickil Gpravu materialov (pre testovanie a diagnostiku)

Nizov zariadenia - Zariadenie na spracovanie sypkych materidlov

PoZiadavka | Spinenie
Poloika €. 14: - Zariadenie na spracovanie sypkych materialov

1| ZAKLADNY OPIS

splfia

Planétovy mlyn PM 200, pre dve
Predmetom zakazky je zariadenie na mlecie néddobky Retsch
spracovanie sypkych materialov - planétovy
mlyn s prisluSenstvom na jemné mletie Sitovaci stroj Retsch AS 200 Control
mineralov, keramiky, skla, pddy a réznych
druhov cdpadov, ktory zabezpedi mletie Ultrazvukova éisticka Bandelin DT
materialu az na velkost nanogastic (dalejlen | 106
.Zariadenie” alebo len ,,Pristroj“}. Bandelin

2 | POZADOVANE TECHNICKE (FUNKCNE A VIKONNOSTNE) PARAMETRE

Zariadenie musi spifiat nasledovné funkéné charakteristiky:

Zariadenie musi umoZiiovat mietie vstupného

materilu s vefkostou 5 — 7 mm za sucha Splfia
28.1

Pozadovana velkost vystupnych astic cca do

1 pm. Spliia
28.2

Zariadenie musi umoZhovat mletie v dvoch .
miecich nadobach sutasne Splra

28.3
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Reprodukovatelné nastavenie ota¢ok a ¢asu
mietia.
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Spliia

Miecie nadaby z nerezovej ocele s objemom
125 mm

Miecie nadoby z nerezovej ocele s
objemom 125 ml

28.5
Miecie gulécky s priemerom 10 a 20 mm z Miecie gulééky s priemerom 10 a 20
nerezovej ocele mm z nerezovej ocele
28.6
Nastavenie otaéok 100 — 600 min-1.
28.7 Nastavenie otacok 100 — 600 min-1
Vyken motora 1250 W, Vykon motora 1250 W.
28.8
Hlu¢nost do 85 dB Hiu¢énost do 85 dB
28.9
Objem miecich nadob 125 mm Objem mlecich nadob 125 ml
28.10
Priemer mlecich gulééok 10 a 20 mm Priemer mlecich gulééok 10 a 20 mm
28.11
Zariadenie musi byt vybavené nasledovnym
prislusenstvom:
28.12
preosievatkou na oddelenie namletych frakcii | preosievakou na oddelenie namletych
pre sita s priemerom 200 mm pri preosievani | frakcii pre sita s priemerom 200 mm pri
28.12.1 | za sucha precsievanf za sucha
preosievackou na oddelenie namletych
upinacim zariadenim pre pracu su¢asne s frakcii pre sita s priemerom 200 mm pri
28.12.2 | 6smimi sitami s vySkou 50 mm, preosievani za sucha
nastavitelnou konstantnou amplitudou kmitov i
28.12.3 | preosievania Splfia
spodnou zachytnau nadobou na zachytenie
28.12 4 | frakcii
Ano splfia
analytickéi sita s rozmermi 200 x 50
analytickymi sitami s rozmermi 200 x 50 mm mm pre frakciu 25 pm - 4 ks, pre
pre frakciu 25 ym - 4 ks, pre frakcie 32 ym, 40 | frakcie 32 um, 40 pm, 50 pm, 63 pm,
28.12.5 | pm, 50 pm, 63 ym, 0,125 mm po 2 kusy 0,125 mm po 2 kusy
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Splnenie technickej Specifikacie
Cast’ 1

Zariadenie na pripravu a mechanicki ipravu materialov (pre testovanie a diagnostiku)

Laboratérne zariadenie na homogeniziciu a presné tvarovanie elastomérov

Poiiadavka | Spinenie

PoloZka €. 15: Laboratérne zariadenie na homogenizaciu a presné tvarovanie elastomérov
1| ZAKLADNY OPIS

Predmetom zdkazky je laboratérny dvojvalec na
miedanie, plastikiciu elastomérov a
elastomérnych zmesi, formovanie hmoty
polyméru do tvaru félii a pasov v Strbine medzi
dvomi, proti sebe sa ota¢ajucimi valcami, ¢o je
zakladom niekolkych technologickych operdcii
aplikovanych najma pri vyrobe gumarenskych

produktov a makéeného PVC (dalej len Laboratérny dvojvalec na miesanie,
LZariadenie” alebo len ,Pristroj“}. Valcovanie plastikaciu elastomérov a elastomérnych
vyZaduje presnost a homogenitu v hribke zmesi a formovanie hmoty polyméru
vysledného produktu — folie, pasu, resp. LaboWalz W80T od spolo¢nosti Vogt

pogumovaného textilného, ¢i iného materialu. | Labormaschinen GmbH

2 | POZADOVANE TECHNICKE (FUNKENE A VYKONNOSTNE) PARAMETRE

Uchadzaom pondkany predmet zakazky musi spiiat nasledovné minimalne poiadavky na
funkéné a vykonnostné parametre:

Zariadenie musi spliiat nasiedovné funkéné charakteristiky:

2.1 { Velkost pristroja: stolovy. Velkost pristroja: stolovy.

2.2 | Polet valcov: 2. Podet valcov: 2.

2.3 | Sirka valcov: min. 300 mm. Sirka valcov: 300 mm.,

2.4 | Pracovna Sirka valcov: min. 200 mm. Pracovna Sirka valcov: 200 mm.

2.5 | Priemer valcov: min. 80 mm. Priemer valcov: 80 mm.,
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Zariadenie na pripravu a mechanickiu ipravu materidlov (pre testovanie a diagnostiku)

Splnenie technickej Specifikacie

Cast' I

Nizov zariadenia - Laboratérna linka na povrchovi dpravu polymérnych materidlov

plazmou

Poziadavka

Splnenie

Poloika ¢. 16: Laboratérna linka na povrchovi lipravu polymérnych materidlov plazmou

1| ZAKLADNY OPIS
Predmetom zakazky je laboratérna linka, ktora
umoziuje kontinualnu jednostrannd i
abojstrannu povrchovd Upravu plazmou
plognych polymérnych materialov {félie, Spina
polymérne textilie} vo forme nabalov s LABORATORNA LINKA NA
priemerom min. 400 mm a Sirkou min. 200 T
mm s plynulou regulaciocu rychlosti odt'ahu POVRCHOVU UPRAVU
felie / textitie v rozsahu min. 3.5 — 30 m/min | PLAZMOU KPR - 20
(dalej len ,Zariadenie“ alebo len ,Pristroj). | VUCHV
311
2 | POZADOVANE TECHNICKE (FUNKCNE A VYKONNOSTNE) PARAMETRE
Zariadenie musi spifat nasledovné funkéné charakteristiky:
Splha
Fdélia / textilia je odvijana cez zostavu
podpornych valcov a bude navadzana
Félia / textilia bude odvijana cez zostavu na plochu vybojovych systemov, ktoré
podpornych valcov a bude navadzana na budu tverit dve elektrody zakrivené na
plachu vybojovych systémov, ktoré budu tvorit | polomer podpornych pegumovanych
dve elektrody zakrivené na polomer valcov pre Upravu folie, resp.
podpornych pogumovanych valcov pre Upravu | alternativne dve ploché elekirédy pre
félie, resp. alternativne dve ploché elektrody | Upravu textilie a plosnych materialov s
pre Gpravu textilie a plosnych materialov s rozmerom aktivnej plochy min. 200 x
rozmerom aktivnej plochy min. 200 x 80 mm v | 80 mm v kombinacii obojstranne;
kombinacii obojstrannej Gpravy - elektrédy tpravy - elektrédy oproti sebe
oproti sebe
32.2
Spifia
Linka taktieZz musi umoZfovat jednostrannd Linka taktiez umoznuje jednastrannu
32.3 | ypravu v usporiadani elektrod za sebou s upravu v usporiadani elektréd za
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rozmerom aktivnej plochy min. 200 x 180 mm
a mobilné pouzitie min. 1 plochej elektrédy na
upravu inych druhov materialov ako napr.
tenké polymérne dosky, drevo a sklo.
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sebou s rozmerom aktivnegj plochy
min. 200 x 160 mm a mobilné pouzitie
min. 1 plochej elektrady na upravu
inych druhov materialov ako napt.
tenké polymérne dosky, drevo a sklo.

324

Elektrédy budu napajané VN zdrojmi s
frekvenciou min. 15 kHz a napajacou
jednotkou s prikonom min. 400 W/ 1 vyboj.

Spliia

Elektrody st napdjané VN zdrojmi s
frekvenciou min. 15 kHz a napdjacou
jednotkou s prikonom min. 400 W/ 1
vyboj

Spina
Ako zdroj plazmy sa bude vyuZivaf
difuzny koplanarny povrchovy

Ako zdroj plazmy sa bude vyuzivat difazny bariérovy vyboj
koplanarny povrchovy bariérovy vyboj
325
spliia
Aktivna oblast plazmy min. 200 x 80
Aktivna oblast plazmy min. 200 x 80 mm pri | mm pri obejstrannej tprave a min. 200
oboistrannej uprave a min. 200 x 160 mm pri | X 160 mm pri jednostrannej Uprave
jednostranne] Uprave
32.6
32.6.1 pocet aktivnych plazmowvych elektrdd min, 2, podet aktivnych plazmovych elektrod min.
2
vykaon plazmove elektrody min. 400 W vykon plazmovej elektrody min. 400 W
32.6.2
objemova hustota plazmy min. 80
objemova hustota plazmy min. 80 W.cm-3, W.cm-3,
32.6.3
napatie vysokonapétového zdroja pre napéatie vysokonapatového zdroja pre
32.6.4 elektrédy min. 10 kV elektrody min. 10 kV
pracovna frekvencia vysckonapétového pracovna frekvencia
zdroja min. 15 kHz vysokonapétového zdroja min. 15 kHz
32.6.5
udinnost systému VN zdroj - elektroda
ucinnost systému VN zdroj - elektréda > 80% | > 80%
32.6.6
max. priemer nabalu navinu a odvinu min. 400 | max, priemer nabalu navinu a odvinu
mm min. 400 mm
32.6.7
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max. §irka nabalu navinu a advinu min. 200
mm,
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max. $irka nabalu navinu a cdvinu
min. 200 mm,

32.6.8
rychlost odtahu materialu min, 3,5 - 30 rychlost odtahu materialu min. 3,5 -
m.min-1 30 m.min-1
32.6.9
dielektricka pevnost olejového
chladiaceho média min. 70 kVV /2.5
mm,
dielektricka pevnost' olejovéhe chladiaceho
média min. 70 kV /2.5 mm,
32.6.10
regulacia olejového chladiaceho systému min. | regulacia olejového chladiaceho
10-60°C systému min. 10 - 60 °C
32.6.11
napatova sustava 3 NPE ~50Hz
napéatova sustava 3 NPE ~50Hz 400V/TN-S, | 400V/TN-S,
32.6.12
vaha zariadenia max. 950 kg vaha zariadenia max, 950 kg
32.6.13
32.7 Linka musi byt vybavena:
2 x rovinnou elektrédou, 400 W (min. 96% Ano spifia
32741 Sistota), sklenené zapuzdrenie 2 x rovinnou elektrédou, 400 W (min.
96% Cistota), sklenené zaplizdrenie
2 x valcovo zakrivenou elektrodou,
2 x valcovo zakrivenou elektrodou, 400 W 400 W {min. 96% Cistota), sklenené
3272 (min. 86% C&istota), sklenené zapuzdrenie, zaplzdrenie,
olejovym chladiacim systémom, min. 400 W, | olejovym chladiacim systémom, min.
chladeny ventilatorom 400 W, chladeny ventilatorom
3273
2 x HV napatovym generatorom, min. 15 kHz, | 2 x HV napatovym generatorom, min.
min. 10 kV, min. 400 W, 15 kHz, min. 10 kV, min. 400 W,
32.7.4

32.7.5

2 x HV transformatorom, min. 10 kV, min. f=15
kHz,

2 x HV transformatorom, min. 10 kV,
min. f=15 kHz,
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chladiacim meédiom (olej s vysckou
dielektrickou pevnostou } min. 10|
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Ano splia
chladiacim médiom (olej s vysokou

32.7.6 dielektrickou pevnostou ) min. 101
Ano splfia
odvijacim zariadenim odvijacim zariadenim
32.7.7
Ano spifia
navijacim zariadenim navijacim zariadenim
32.7.8
Ano spina
vybojovou komorou pre vytverenie a udrzanie | vybojovou komorou pre vytvorenie a
riadenej atmosféry udrzanie riadene] atmosféry
32.7.9
Ano spliia
odsavaom ozénu a oxidov dusika odsavatom ozédnu a oxidov dusika
32.7.10
Ano spifia
drziakom na elektrédu pre mobilné
drziakom na elektrédu pre mobilné pouzitie pouZitie
32.7.11
Ano spifia
elektrickym rozvadzacom elektrickym rozvadzatom
32.7.12
Ano splia
riadiacim panefom obsahujacim
riadiacim panelom obsahujlcim riadiaci riadiaci systém s dotykovym displejom
systém s dotykovym displejom min. 6". min. 8"
32.7.13

V Bratislave 26.05.2015

180:

RNDr. Cubomir Mach

konatel
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Vnuterny pracovny priestor musi byt z
materialu odolného voli chemickym latkam
(kyseliny, rozpastadia) .
33.6 Ano spiia
Vysoka bezpeénost obsluhy pred emisiou
mikrovinného zZiarenia )
33.7 Ano splha
Zariadenie musi mat’
34.8
34.8.1 zabudovang miedanie reakénej zmesi zabudované miesanie reakénej zmesi
34.82 odvadzanie vznikajucich splodin odvadzanie vznikajucich splodin
Zariadenie musi umoziiovat priamu teplotng | Zariadenie umoziuje priamu teplotnd
kontrolu v priestore mikrovinngj pece a kontrolu v priestore mikrovinnej pece
maonitorovanie pomocou teplotnéhe snimaca | a monitorovanie pemocou teplotného
do teploty minimalne 300 °C v referenénej snimaca do teploty minimalne 300 °C
349 nadobke v referenénej nadobke
Zariadenie je vybavené riadiacou
Zariadenie musi byt vybavené riadiacou jednotka s dotykovou farebnou
jednotka s dotykovou farebnou obrazovkou, s | obrazovkou, s moznost'ou pripojenia
moznostou pripojenia externej mysky, externej mysky, klavesnice, s
klavesnice, s moZnostou editacie a ukladania | moZnostou editacie a ukladania
34.10 zaznamov rozkladnych kriviek zaznamov rozkladnych kriviek
Zariadenie musi byt vybavené nasledujucim
prislu§enstvom:;
34.11
softvérom umoZnujacim uplng dokumentaciu
podla zasad SLP s PID algoritmom pre
presné kopirovanie poZzadovane] teplotne;
krivky a pre plné zabezpeéenie kvality
rozkladu a kniZznicou rozpustadiel pre
extrakciu s udajmi o ich chemicko-fyzikalnych
34111 vlastnostiach na CD
Ano spifia
34112 chladitom chladi¢
miesadlami, miesadla
34.11.3
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Splnenie technickej Specifikacie
Cast' 1

.Zariadenie na pripravu a mechanickda upravu materiilov (pre testovanie a diagnostiku)

Niazov zariadenia - Inkubator — klimatizovana komora

PoZiadavka Spinenie

PoloZka €. 18: Inkubédtor — klimatizovana komora
1| ZAKLADNY OPIS

Spina
Predmetom zékazky je testovacia komora
uréena pre kordzne testy, starnutie dielov z Inkubator Climacell 222 s chladenim
termoplastov, elastomérov a dalie testy podla
najréznejsich noriem. Zariadenie je uréené na | gat
testovanie materidlov

metédou komplikovane) teplotnej krivky s
cyklickym opakovanim pre simulacie
klimatickych podmienck. (dalej len
.Zariadenie” alebo len ,Pristroj").

115.1

2 | POZADOVANE TECHNICKE (FUNKCNE A VYKONNOSTNE) PARAMETRE

Zariadenie musi spifiat nasledovné funkéné charakteristiky:

Volitefna teplota minimaine v rozsahu od -40 Volitelna teplota v rozsahu od -40 do

do +180°C. +180°C,

116.1
Nastavenie vihkosti minimalne v rozsahu od 10 | Nastavenie vihkosti v rozsahu od 10 do
do 98%. 98%.

116.2
Ovladanie funkcii pomocou Ethernetu, alebo UmoiZiiuje ovladanie funkcii pomocou
pomocou riadiacej jednotky. Fthernetu, alebo pomocou riadiacej

116.3 jednotky

Cirkulacia atmosféry v komore je zabezpe€ena | Cirkulacia atmosféry v komore je
vykonnym ventitatorom s moznostou regulacie zabezpeéena vykonnym ventilatorom s
otalok, alebo s moznostou uplného vypnutia. | moznostou regulacie otadok, alebo s
116.4 moznostou uplného vypnutia
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Splnenie technickej Specifikacie
Cast’' 1

Zariadenie na pripravu a mechanickii ipravu materialov (pre testovanie a diagnostiku)

Nazov zariadenia - Stolova odstredivka, chladen4

Poiiadavka Splnenie
Polozka €. 19: Stolova odstredivka, chladena
1| ZAKLADNY OPIS

Predmetom zakazky je vykonna stolova Splha

odstredivka, chladena s prislu§enstvom na Odstredivka Sorvall Legend XTR,
odstredovanie vzoriek pomocou odstredivej chladena

sily s vymenitelnymi rotormi a s regulaciou

teploty (dalej len ,Zariadenie“ alebo len Thermo Scientific

»Pristroj* ).

2 | POZADOVANE TECHNICKE (FUNKENE A VYKONNOSTNE)} PARAMETRE

Zariadenie musi spiiiat nasledovné funkéné charakteristiky:

Zariadenie musi umozhovat odstredovanie
velkych objemov vzoriek (do cca 3000 ml} aj
odstredenie viacerych vzoriek s mensim
objemom (50 = 250 mi).

38.1 Ano spiia

Jednoducha Vyme"a Uh|°Vé_h° a‘Vkavného Jednoducha vymena ublového a vykyvného
rotora na mensie resp. vaisie objemy vzoriek | rotora na mensie resp. viciie objemy

382 vzoriek

Optimalne akceleraéné a brzdné
Optimalne akceleraéneé a brzdné vlastnosti s vlastnosti s kontrolou vyvazenosti

kontrolou vyvaZenosti rotora rotora

383
Bezpeénostné automatické otvaranie veka a Bezpeénostné automatické otvaranie
jednoduché ovladanie odstredivky aj v veka a jednoduché oviadanie
rukaviciach odstredivky aj v rukaviciach

38.4
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Zariadenie musi byt vhodné pre pracu s
chemickymi latkami a s biologickym
materidlom

385

Zariadenie je vhodné pre pracu s
chemickymi latkami a s biclogickym
materialom

Nastavitefna pracovna teplota od = 5°C do +
40 °C.
386

Nastavitefna pracovna teplota od — 5°C
do + 40 °C.

Nastavitefné otacky a programovatefny
tasovac odstredivky na 8 hodin
38.7

Nastavitelné otacky a programovatelny
¢asovad odstredivky na 8 hodin

Max. otacky {(vykyvny rotor) 6300 min-1.
38.8

otacky {vykyvny rotor) 6000 min-1.

38.9

Max. otacky (uhlovy rotor) 8000 - 14000 min-1.

otacky {uhlovy rotor) 8000 - 14000 min-1

Max. kapacita (vykyvny rotor} 4x700 ml
38.10

kapacita (vvkyvny rotor) 4x700 ml

Max. kapacita (uhlovy rotor) 14x50 mil
38.11

kapacita {uhlovy rotar) 14x50 ml

Teplotny rozsah -5°C do +40°C.
38.12

Teplotny rozsah -5°C do +40°C.

Zariadenie musi byt vybavené:
38.13

rotorom vykyvnym pre velké objemy vzoriek s
38.13.1 | objemom aspoi 4 x 700 m},

Rotor vykyvny pre velké objemy
vzoriek s objemom asponi 4 x 700 ml,

rotorovymi zavesmi — sada pre objem 4 x 700
38.13.2 | ml

rotorové zavesy — sada pre objem 4 x
700 ml

V Bratislave 26.05.2015

RNDr. Lubomir Mach  f\ i@
ke=--"
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Splnenie technickej Specifikacie
Cast’ 1

Zariadenie na pripravu a mechanickd apravu materidlov (pre testovanie a diagnostiku)

Pulzni laserovia depozicia

Poiiadavka Splnenie

Polozka €. 20: Pulzna laserova depozicia

| ZAKLADNY OPIS PREDMETU ZAKAZKY
39
Predmetom zdkazky je pulznd laserova depozicia, ktora bude
vyuzivana na efektivnu pripravu tenkych vrstiev keramickych Spifia
oxidov, nitridovych vrstiev, kovovych multivrstiev a réznych Zariadenie Pioneer 180 UHV
39.1 supermrieiok (dalej len ,Zariadenie” alebo len ,Pristroj” ). PLD od vyrobcu Neocera
40 POZADOVANE TECHNICKE (FUNKCNE A VYKONNOSTNE) PARAMETRE
Uchadzatom pontkany predmet zakazky musi spinat
nasledovné minimalne poZiadavky na funkéné a vwkonnostné
parametre: Spliia
40.1 Depozitna komora Spifia
40.1.1 Material: Elektricky lestena nerez. Spifia
Spliia
40.1.2 Priemer komory: min. 45 cm. 45 cm (18"}
Komara musi byt vybavena portami pre instalaciu
40.1.3 nasledovnych zariadeni: Spifia
40.1.3.1 |pulzné elektrénové delo pre PED, Spliia
metodika spojitych fazovych prechodov dvojitych a trojitych
kompozitov (Continuous Composition Spread), pomocou
40.1.3.2 synchronizovanej rotacie teréa a substratu Spiﬁa
Splna
40.1.3.3 | DCidnového delo, Kaufmanove delo
Splia
40.1.3.4 | dve magnetrénové zdroje (dva VF, alebo jeden VF a jeden DC), |Jeden VF a jeden DC zdroj
prechody pre vdkuum, mierky, privod laserového lGéa, servisny
40.1.3.5 otvor, priechodky pre motory a vnitorné senzory, Spifia
40.1.3.6 |RHEED, PED, Priprava na In-situ diagnostiku IES. Spiiia




KVANT*

Suéastou zariadenia musia byt nosné ramy, skrine na
elektroniku, stoly a ostatné konstrukcie umoZnujuce indtalaciu

Kvant spol. s r.o., FMF| UK, Mlynska dolina, 842 48 Bratislava
. Tel/Fax: 02 65411344, 02 65411353

1ICO: 31398294, IC-DPH: SK 2020330565

e-mail: kvant@kvant.sk, web: www.kvant.sk

40.1.4 systému na podlahu laboratéria. Spfr'la
Spliia,
40.1.5 Zariadenie musi obsahovat polstny ventil proti pretlakovaniu. | Poistny ventil na komore
40.2 Driiak substratov Spliia
Spiia,
Teplota Ziarica do 1000°C,
Ohrev drZiaku Ziarenim pre dosiahnutie teploty na dritaku a2 | teplota driaku do 850°C
40.2.1 do 850°C, s presnostou 1°C. Presnost 1°C
Zdroj ohrevu nesmie byt v mechanickom kontakte s drfiakom | Splia
40.2.2 substratov, Bez mechanickho kontaktu
Spina,
Odolnost vodi kysliku pri
Konstrukcia musi byt odolna voéi kysliku, moinost vyhrievat aj | vyhrievani vo zékuu aZ do
40.2.3 pri kysliku 1Bar. tlakov 1 atm.
Spliia,
MoZnost uchytit substrat aZ do rozmerov minimalne 100 mm, | Priemer substratu aZ do 100
moinost uchytdvania aj meniich substratov. Plocha substratu | mm {4%), oriantédcia aktivnej
40.2.4 bude orientovana nadol. plochy nadaol
Spliia,
Zakladanie substratov bude cez zakladaciu vakuovu komoru Zakladacia komora so
bez prerusenia vakua v komore (load-dock). Manipuldcia bude | samostatnym Eerpanim,
pomocou tyce s magnetickou vdzbou. Samostatna turbovyveva | mechanizmus s magnetickym
40.2.5 s mierkou. prenosom manipulaénej sily
Sprr'\a,
Nastavitefna rotdcia az do 20
40.2.6 Spojita rotacia s nastavitefnou rychlostou ai do 20 ot/min. ot/min, riadenie poditatom
Spia,
MoZnost nastavovania uhla nato€enia driiaku a relativhych Softvérové riadenie to
40.2.7 uhlov medzi jednotlivymi vrstvami. umoiiuje
Splfia,
Motorova clona substratu
40.2.8 Clona substrdtu bude ovladana poéitatom. ovladana poéitaéom
40.3 Driiaky teréov Spifia
Spifia,
6x 1" alebo moZnost zmeny
Motorizovany karusel na 6 terCov s priemerom 1” alebo 3 terée | konfiguricie na 3 x 2, obe s
40.3.1 s priemerom 2, dodané
Splfa
Rotaény pohyb ovladany
40.3.2 Terce musia umoifovat rotaény pohyb. pocitatom
Clona na terée s vhodnym otvorom zabrafujica na kriZovej Spliia,
40.3.3 kontaminacii. Nerezovy kryt s otvorom
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Mechanizmus rastrovania teréa laserovym liéom umoziiujuci Spinia,
dosiahnutie homogenity vrstvy na 100 mm substrate nie hor3ej | Dosiahnutelna homagenita
ako +4%, Laserovy osvit teréa musi byt rovnaky po celej ploche. | 4% naprie€ celou plochou
40.3.4 teréa. 100 mm substratu
Spliia,
Pocitatom riadené rastravanie laserového lica zohladiujice | Rastrovaci model na baze
obvodovtl rychlost teréa pre rovnomerné odpradovanie po inverznej rychlosti riadeny
40.3.5 celej ploche. pocitatom
Splna
Moinost vytvarania
Drziaky terfov prispdsobené pre vytvaranie viacfazovych viacfazovych prechodov dvoj
40.3.6 prechodov dvoj a troj kompozitnych. {CCS) a troj kompozitnych
40.4 Vakuovy systém Spina
Splna,
Cerpanie tubomolekularnymi
vyvevami s predvakuom na
baze scroll vyvevy,
Suché vakuum na baze turbomolekularnej vyvevy a scroll samostatné Cerpanie komory,
40.4.1 vyvevy bez olejovych ¢erpacich médii. load-lock komory a RHEED
Spiiia
Automatické riadenie vyvev,
40.4.2 Vakuové mierky potrebné pre automaticka ¢innost systému. na zaklade signalov z mierok
Spiria
40.4.3 Hraniény tlak lepdi ako 10°Pa. Mranigky tlak lepsi ako 10°Pa
40.4.4 Doskovy ventil oddelujici ¢erpaci systém od komory. Spina
Spiiia,
Jeden nekorodujici ventil pre
Dva regulatory prietoku pracovnych plynov, jeden umoinujici | kyslik
40.4.5 napuitanie kyslika. + daldi ventil
splha
Integracia ovlddania reguldtorov prietoku a vyvev do jedného | Riadenie prietokovych
softvérového rozhrania pre reprodukovatelné nastavenie napuitacov softvérom.
40.4.6 pracovnej atmosféry. Moinost definovania reZimov
Spina
40.5 Laser COMPExPro 102
40.5.1 Excimérovy laser na baze KrF. Splia
Spina
40.5.2 Vinova diika: 248 nm. 248 nm
Spliia
40.5.3 Sirka pulzu 20 ns. 20 ns
Spina
4054 Energia pulzu minimélne aZ do 400 m). AZ do 400 ml
Spina
40.5.5 Opakovacia frekvencia: minimalne aZ do 20 Hz. 20 Hz
Spina
40.5.6 Dosiahnutelny stredny vykon: minimalne az do 6 W. do 6 W
Spliia
40.5.7 Konfiguracia pre dopad pod uhlom 45°. 45°
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Spifa
40.5.8 Vzduchové chladenie musi byt bez potreby vodného chladenia. | Chladenie vzduchom
40.6 Vybavenie systému Splha
40.6.1 DC kaufmanovo iénové delo. spiria
Spliia
40.6.2 Priemer lG¢a 4 cm. 4cm
Splfia
40.6.3 Rozsah energie idnov: 50 - 1200 eV. 50-1200 eV
Splia
40.6.4 zvazkovy prid: aZ do minimélne 60 mA, Ai do 60 mA
Spinia
40.6.5 idny: Ar. Ar
Splita
40.6.6 Priemer lG¢a 4 cm, 4cm
spliia
40.6.7 Rozsah energie idbnov: 50 — 1200 eV, 50— 1200 eV
Splha
40.6.8 zvazkovy prud: aZ do minimdine 60 mA. 60 mA
Splia
40.6.9 l6ny: Ar Argon.
40.6.10 _ |RHEED Splha
40,6,10.1 | Systém ureny pre monitorovanie rastu monovrstiev MBE. Spifia
Splia
40.6.10.2 | Musi pracovat aZ do tlakov 50 Pa. AZ do 50 Pa
Spifia,
Kamera na snimanie
Bude obsahovat elektronové delo, kameru a softvér na obrazcov, prenos do pocitada
40.6.10.3 |spracovanie dat. a softwarové vyhodnotenie
Splia
40.6.10.4 | Energia elektrénov rozsahu minimalne: 1 — 30 keV. 1 kV —30kV
Splita
40.6.10.5 | Stabilita li€a nie horsia ako 2 x 10™* /hod. 2x10"/ hod
Splia
40.6,10.6 | Elektronovy prad ai do minimalne 10 uA,. A7 do 120 pA
Spiia
40.6.10.7 | Velkost stopy nie viééia ako 40 um. 40 um
Spifa
40.6.10.8 | Magnetické vychylovanie zvizku aZ do minimalne £7,5° +7,5°
Samostatny vakuovy systém pre diferencilne erpanie, Spifia
40.6.10.9 | umoinujlci prevadzku ai do tlakov min. 25 Pa (aj kyslik) 50 Pa
Spina
40.6.10.10 | Snimacia kameral2 bit, termoelektricky chladena. 12 bit
Splia
40.6.10.11 | Musi umoiiiovaf zobrazenie obrazcov v redlnom Case. Na obrazovke potitada
Softvér umoznujici analyzovanie obrazcov, vyhodnocovanie
40.6.10.12 | rychlosti rastu na zéklade oscilacii. Spliia
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Mechanické a elektrické prislusenstvo pre intalaciu na komoru
40.6.10.13 | pre in-situ monitorovanie, Spliia
40.6.10.14 | Vratane initalacie na komoru. Spifia
40.7 Maonitor deponovanej hrubky Spiha
Spla
40.7.1 Monitor depenovanej hriabky na principe vibrujuceho kryitalu. | Vibraény kry3tal
Spliia
Na zdklade zadanych
40.7.2 Vyhodnotenie hrabky vrstvy a rychlosti rastu materialovych konitant
40.7.3 Prednastavenie kon3tant pre rdzne vrstvy Spiﬁa
40.8 Jednosmerny magnetrén Spifia
Spina
40.8.1 Magnetronovy naprasovaci systém pre teré s priemerom do 2” | Teré do 2“
Spina
40.8.2 Max. vykon 500W Do 500 W
Spina
Zdroje, ovladanie a integracia
40.8.3 Vratane napdjania, elektroniky a integracie do softvéru do softvéru
40.9 VF magnetrén Spifia
Splna
40.9.1 Vysokofrekvencny magetron pre tere s priemerom 2 2
Splha
40.9.2 Max. vykon 300W Do 300w
Splfa
Zdroje, ovladanie a integracia
40.9.3 Vratane napajania, elektroniky a integrdcie do softvéru do softvéru
40.10 Meranie hrabky laserovym reflektometrom Spliia
40.10.1 Laserovy reflektometer pre meranie deponovanej hrabky Spiia
40.11 Zdroj pre depoziciu vyparovanim Splia
Spifia,
Zdroj pre tepelné vyparovanie, alebo pulzné elektrénové delo | Depozicia vyparovanim na
40.11.1 pre depoziciu vyparovanim baze elektrického ohrevu
40.12 Laserovy chrev substratu Spina
Roziirenie ohrevu pre laserovy radiaény ohrev pre dosiahnutie | Spina,
40.12.1 tepldt nad 1000°C Chrev aZ do 1000°C
Spina
40.12.2 Ohrievana plocha minimalne 10 x 10 mm Ohrievana plocha 10 x 10 mm
40.13 Riadiaci softvér spiia
Spliia
Systém na baze OS MS
Windows, verzia podfa
aktualneho stavu v éase
40.13.1 Systém plne kompatibilny s MS Windows. inStalacie
Integrované riadenie Vdkua a pracovne] atmosféry, Laseru, Splfa
40.13.2 Motorov a pohybov, teplotnych priebehov. Riadiaci softvér to umoiiiuje
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Spia
40.13.3 MozZnost definovania procedur a ich radenie do sekvencii. Riadiaci softvér to umoinuje
40.14 Indtalacné naroky Spina
40.14.1 | Elektrina: 240/20A z jednej fazy. Spina
40.14.2 | Vodné chladenie do 2 I/hod. Spifia
40.15 Pri preberani zariadenia budd testované tieto funkcie: Spl#a
Uspedny uchadza& musi demonstrovat na nainitalovanom Spifa
40.15.1 zariadeni rovnomernost hribky +/- 4% na 100 mm substrite Pri akceptacii zariadenia
Uspesny uchadzag musi demonétrovat funkénost CCS ako je Splia,
40.15.2 definované v tychto podkladoch Pri akceptacii zariadenia
Uspeiny uchadzaé musi demonitrovat Intenzitné oscilicie Spiﬁa,
40.15.3 RHEED pri raste vrstvy

Pri akceptdcii zariadenia

V Bratislave 26. maja 2015

E
RNDr. Cubomir Mach FN
konatel’ - 0: 3138
1ul
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Cast’ 1

Zariadenie na pripravu a mechanickt apravu materialov (pre testovanie a diagnostiku)

3D tladiareii pre tla¢ prototypov do vyiky 200 mm

Poiiadavka

I Splnenie

PoloZka €. 21: 3D tladiaren pre tlaé prototypov do vyiky 200 mm

1

ZAKLADNY OPIS

Predmetom zakazky je 3D tladiaren pre
priestorovd tlaé prototypov vyrobkov (dalej len
LZariadenie” alebo len ,Pristroj").

3D tladiaren pre priestorovu tlal
prototypov vyrobkov PROFI3DMAKER
od spoloénosti Aroja s.r.o.

POZADOVANE TECHNICKE (FUNKCNE A VYKONNQSTNE) PARAMETRE

Uchédzagom ponukany predmet zakazky musi splfiat nasledovné minimalne poziadavky na

funkéné a vykonnostné parametre:

Zariadenie musi splfiat nasledovné funkéné charakteristiky:

2.1

Tlacovy priestor minimalne 400x200 mm, vyska
200 mm.

Tlaovy priestor 400x200 mm, s vySkou
200 mm.

2.2

Tla¢ v minimalne dvoch farbach naraz.

Tlaé v dvoch farbach naraz.

2.3

Hrabka vrstvy 0,05 mm a menej.

Hrabka vrstvy 0,05 mm a menej.

2.4

Tlag réznymi materialmi minimalne PLA, ABS,
PETG, T-Glass, Nylon, Polykarbonat.

Tla¢ réznymi materialmi:PLA, ABS, PETG,
T-Glass, Nylon, Polykarbonat,

2.5

Vyhrievand podlozka.

Vyhrievana podloZka.

2.6

Program pre ovladanie tlaciarne.

Program pre ovladanie tlafiarne.

V Bratislave 26.5.2015

RNDr. Cuborm* ~
konate!l’










